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D 003

D 004

D 005

D 006

D 008

D 009

D 010

D 011

D 013

D 014

D 015

D 016

D 017

B B T40/B B T50-S N -S FA  模块化热缩刀柄

BBT40/B B T50-S N -S FL 模块化热缩刀柄

BBT40/B B T50-S N -S LC  模块化楔固式刀柄-标准型

BBT40/B B T50-S N -M  模块化螺纹接口刀柄

BBT30/B B T40-E S K -S R  纤细轻载型-高速铣刀柄

BBT30/B B T40/B B T50-E S K -M R  常规中载型-高速铣刀柄

BBT30/B B T40/B B T50-E S K -M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

BBT40/B B T50-E S K -H M  强壮重载型-高速铣刀柄

BBT40-H E R -S R /S A  纤细轻载型-高速铣刀柄

BBT40-H E R -M R /M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

BBT50-H E R -M R /M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

BBT40/B B T50-H E R -H M  强壮重载型-高速铣刀柄

BBT40/B B T50-FM H  强力平面铣刀柄-公制轴芯

B B T  模块化结构组合体夹持柄 

B B T  刀柄
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D 019

D 020

D 021

D 022

D 023

D 024

D 025

D 026

D 027

D 028

D 029

D 030

D 031

D 031

B T40/B T50-S N -S FA  模块化热缩刀柄

BT40/B T50-S N -S FL 模块化热缩刀柄

BT40/B T50-S N -S LC -E  模块化楔固式刀柄-经济型

BT40/B T50-S N -M  模块化螺纹接口刀柄

BT40/B T50-H M  油压刀柄

BT40-H E R -M R /M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

BT40-H E R -H M  强壮重载型-高速铣刀柄

BT40/B T50-E R -A  铣刀柄

BT40/B T50-E R -U M  铣刀柄

BT30/B T40/B T50-G S K -M R  高速铣刀柄

BT30/B T40/B T50-G S K -M A  高速铣刀柄

BT30/B T40/B T50-G S K -M M  高速铣刀柄

BT30/B T40/B T50-C 20.C 32.C 42 强力型铣刀柄

BT40/B T50-C 32.C 42 强力套装刀柄

B T  模块化结构组合体夹持柄

B T 刀柄
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D 032

D 033

D 034

D 035

D 035

D 036

D 037

D 038

D 039

D 041

D 041

D 042

D 042

B T30/B T40/B T50-A P U  一体式钻夹头

BT30/B T40-FM B /FM C  普通平面铣刀柄-公制轴芯

BT50-FM B /FM C  普通平面铣刀柄-公制轴芯

BT40/B T50-FM H  强力平面铣刀柄-公制轴芯

BT40/B T50-FM C -T 轻型平面铣刀柄

BT30-H FM  动平衡铣刀柄

BT50-S LA  侧固式铣刀柄

BT40/B T50-M TA  莫氏钻套柄

BT40/B T50-M TB  莫氏钻套柄

N T40/N T50-E R -U M  铣刀柄

N T40/N T50-C 32.C 42 强力型铣刀夹头

N T40/N T50-A P U  一体式钻夹头

N T40/N T50-FM B /FM C  平面铣刀柄-公制轴芯

B T  刀柄

N T 刀柄
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D 044

D 044

D 045

D 046

D 047

D 047

D 048

D 049

D 049

D A T40/D A T50（JT/S K）-E R -A  铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-E R -U M  铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-G S K -M R  高速铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-G S K -M A /M M  高速铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-C 32.C 42 强力型铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-A P U  一体式钻夹头

D AT40/D A T50（JT/S K）-FM B /FM C  平面铣刀柄-公制轴芯

D AT40/D A T50（JT/S K）-S LA  侧固式铣刀柄

D AT40/D A T50（JT/S K）-M TA  侧固式铣刀柄

D A T (JT ) 刀柄
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D 052

D 053

D 054

D 055

D 056

D 057

D 059

D 060

D 061

D 062

D 063

D 064

D 066

D 067

H S K -63A /100A -S N -S FA  模块化热缩刀柄

H SK -63A /100A -S N -S FL 模块化热缩刀柄

H SK -63A /100A -S N -S LC -E  模块化楔固式刀柄-经济型

H SK -63A /T63/100A -S N -E S K  模块化弹性夹头刀柄

H SK -63A /100A -S N -H E R  模块化弹性夹头刀杆

H SK -63A /100A -S N -M  模块化螺纹接口刀柄

H SK -32E /40E /50E -E S K -S R /M R  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -32E /40E /50E -E S K -M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -50A /63A -E S K -S R /M R  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -50A /63A -E S K -M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -100A -E S K -M R /M M  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -63A /100A -E S K -H M  强壮重载型-高速铣刀柄

H SK -32E /40E /50E -H E R -S R  纤细轻载型-高速铣刀柄

H SK -32E /40E /50E -H E R -S A  纤细轻载型-高速铣刀柄

H S K  模块化结构组合体夹持柄

H S K  刀柄 
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D 068

D 069

D 070

D 071

D 072

D 073

D 074

D 075

D 076

D 077

D 078

D 079

D 080

D 081

D 082

D 083

H S K -50A /63A -H E R -S R  纤细轻载型-高速铣刀柄

H SK -50A /63A -H E R -S A  纤细轻载型-高速铣刀柄

H SK -50E /50A -H E R -M R /M M  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -63A /100A -H E R -M R  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -63A /100A -H E R -M A /M M  常规中载型-高速铣刀柄

H SK -63A /100A -H E R -H M  强壮重载型-高速铣刀柄

H SK -32E /63A /100A -G S K -M R /M A /M M  高速铣刀柄

H SK -63A /100A -E R -A  铣刀柄

H SK -63A /100A -E R -M  铣刀柄

H SK -63A /100A -C 20.C 32 强力型铣刀柄

H SK -63A /100A -H M  油压刀柄

H SK -63A /100A -FM B /FM C  普通平面铣刀柄-公制轴芯

H SK -63A /100A -FM H  强力平面铣刀柄-公制轴芯

H SK -63A -FM C -T 轻型平面铣刀柄

H SK -63A /100A /T63/T100-S LA  侧固式铣刀柄

H SK -63A /100A -M TA  莫氏钻套柄

H S K  刀柄 
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D 085

D 086

D 087

D 088

D 089

D 090

D 091

D 092

D 092

D 093

D 093

D 093

螺纹孔刀杆

热缩延长杆

ESK  延长杆

H ER  延长杆

ER  延长杆（M 型·铣用）

ER  延长杆（A型·铣用）

FM B  面铣刀延长杆（公制轴芯）

FM A -FM B  面铣刀转换接头

FM B  变径接头

SM T-A P U钻夹头

M T-A P U  一体式钻夹头

C -A P U  直柄式钻夹头

延长柄 / 其他刀柄
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D 095

D 095

D 096

D 096

D 097

D 097

D 098

D 098

D 099

D 101

D 102

D 103

D 104

D 105

D 105

B T 拉钉

BT 给水型拉钉

D IN 69872 拉钉

M AK IN O  拉钉

M AZA K  拉钉

ISO 7388B  拉钉

M TB  专用拉钉

C AT 拉钉

H SK  刀柄内冷管

ESK  高精度弹性筒夹

SKS  高速刀杆弹性筒夹

ER  弹性筒夹

ER  弹性筒夹-止水型

直筒式弹性筒夹

油压刀柄筒夹

拉钉

弹性筒夹
铣
削
夹
持
具
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D 107

D 108

D 109

D 110

D 112

D 113

D 114

D 115

D 116

D 116

D 117

D 118

D 118

D 119

E S K  螺帽

H ER  螺帽

G ER  螺帽

G SK  高速刀柄专用螺帽

扳手1

扳手2

扳手3

扳手4

扳手5

主轴清洁棒

C apto/H S K /B T/D A T 锁刀座

磁座型量表内置式Z轴设定器（有磁）

M E 偏心式寻边器

螺帽

扳手

辅助工具 

参考资料 

铣
削
夹
持
具

D P 09



更简单
更能解决问题

楔固
更简单
更能解决问题

楔固

D IN 1835-B削平柄刀具

H S K B T/B B T P S C

S LC
楔固式夹头

模块化铣削工具系统

D P 10
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模块化铣削工具系统

ՌSNܯ
H S K B T/B B T P S C

调节销钉

锁紧螺钉

aS 63N

S 80N

S 100N

半径调节量

0.6

接口型号 a（m m ）

0.8

1.0

a

d

D

调节.定位

锁紧

D P11



不锈钢材质基础柄
G 2.5  25000rpm 动平衡

低风阻
涂钛螺帽

纤细轻载型
常规中载型
强壮重载型

S
M
H

密封面

高强度螺帽

常规ER筒夹

改进版ESK

升级版HER
通装 常规ER

弹性夹头

亚肯 高阶专属
弹性夹头

B B T30/40/50
H S K -32E /40E /50E
H S K -50A /63A /100A

医疗植入
电子科创
航空航天
精密仪器
精密构件

4°

密封面
过定位面

前端收缩面

D P12
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B B T C H U C K

D 001



更简单
更能解决问题

楔固
更简单
更能解决问题

楔固

D IN 1835-B削平柄刀具

H S K B T/B B T P S C

S LC
楔固式夹头

模块化铣削工具系统

D 002



楔固式刀柄模块订货型号 基础柄模块Fig

B B T40-S 63N -45L

B B T50-S 63N -50L

B B T50-S 100N -60L

S 63N -S LC 10-70

S 63N -S LC 12-75

S 63N -S LC 16-85

S 63N -S LC 20-60

S 63N -S LC 25-70

S 63N -S LC 10-70

S 63N -S LC 12-75

S 63N -S LC 16-85

S 100N -S LC 16-85

S 100N -S LC 20-90

S 100N -S LC 25-95

S 100N -S LC 32-55

S 100N -S LC 32-105

I

I

II

III

III

I

I

II

IV

IV

V

V

V

V

V

尺寸(m m ) 锁刀螺钉

63

63

63

63

63

45

45

48

63

66

45

45

48

48

66

70

77

77

45

45

45

60

70

45

45

45

73.5

83.5

51

45

50

25

69

115

120

130

105

115

120

125

135

110

120

145

150

155

115

165

2

2

3

3

3

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

63

63

63

D d2d1 L l1 T1 T2数量 数量

100

100

100

100

100

B B T40-S 63N -S LC 10-115

S LC 12-120

S LC 16-130

S LC 20-105

S LC 25-115

B B T50-S 63N -S LC 10-120 

S LC 12-125

S LC 16-135

B B T50-S 100N -S LC 16-145

S LC 20-150

S LC 25-155

S LC 32-115

S LC 32-165

S LC 20-110

S LC 25-120

S 63N -S LC 20-60

S 63N -S LC 25-70

63

63

63

66

10

12

16

20

25

10

12

16

16

20

25

32

32

20

25

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

1

1

1

—

—

1

1

1

1

1

1

1

1

B B T40/B B T50
SN-SLC
模块化楔固式刀柄-标准型

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  采用楔块锁紧方式的刀具安装夹头
√  可独立控制的刀具冷却液管路

配送扳手：SN接口  安装扳手 1Pc
               SN接口  调节扳手 1Pc
               SLC楔固 锁紧扳手 1Pc
              
  

Fig I Fig IV F ig V
d1

l1
L

D

d2

D

d1

l1
L

d2

F ig II

D

d1

l1
L

d2

d1

l1
LD

d2

F ig III

D

d1

l1

d2

L

为了保证刀具精度和夹持力，所有SLC系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

T1
T1 T1 T1

T2 T2
T2

T2
T1

d3
D

S 63N
S 100N

0.6m m
1.0m m

铣
削
夹
持
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B
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D 005



螺纹刀头须另行购置

B B T40/B B T50
SN-M
模块化螺纹接口刀柄

螺纹接口刀杆模块
尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig

B B T40-S 63N -45L

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-90-M 60

S 80N -M 16-120-M 90

B B T40-S 63N -M 8-105-M 30

M 8-135-M 60

M 10-105-M 30

M 10-135-M 60

M 12-105-M 30

M 12-135-M 60

M 16-105-M 30

B B T50-S 63N -M 8-110-M 30

M 8-140-M 60

M 10-110-M 30

M 10-140-M 60

M 12-110-M 30

M 12-140-M 60

M 16-110-M 30

B B T50-S 80N -M 16-100-M 30

M 16-130-M 60

M 16-160-M 90

II

II

I

II

I

II

I

II

II

I

II

I

II

I

I

I

II

B B T50-S 63N -50L

B B T50-S 80N -40L

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

78

78

78

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

31.5

31.5

31.5

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

17

17

17

105

135

105

135

105

135

105

110

140

110

140

110

140

110

100

130

160

30

60

30

62

30

60

30

30

60

30

62

30

60

30

30

56

90

23

23

—

30

—

40

—

23

23

—

30

—

40

—

—

—

56

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 16

M 16

M 16

D l3d1 d2
16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

—

—

37

d3 l1l2 M

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

F ig I

d1
d2

l3
l2

D

F ig II

d1

d3

d2

D

l2
l3

l1
铣
削
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ESK

不锈钢材质基础柄
G 2.5  25000rpm 动平衡

低风阻
涂钛螺帽

BBT30/40/50
H S K -32E /40E /50E
H S K -50A /63A /100A

4°

改进版
亚肯 高阶专属

弹性夹头

医疗植入
电子科创
航空航天
精密仪器
精密构件

纤细轻载型
常规中载型
强壮重载型

S
M
H

密封面
过定位面

前端收缩面

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

低风阻
涂钛螺帽

BBT30/40/50
H S K -32E /40E /50E
H S K -50A /63A /100A



专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

M A S 403B B T
D IN  6499

B B T30-E S K 4S R -90

E S K 4S R -105

E S K 6S R -90

E S K 6S R -120

B B T40-E S K 4S R -120

E S K 6S R -90

E S K 6S R -120

I

I

I

I

II

II

II

90

105

90

120

120

90

120

68

83

68

98

83

54

83

26

25

28

28

24

27

27

12

16

12

16

46

46

46

46

63

63

63

19

22

23

28

22

21

26

3-4

3-6

3-4

3-6

E S K 4S R -D 12-Ti

E S K 6S R -D 16-Ti

E S K 4S R -D 12-Ti

E S K 6S R -D 16-Ti

Fig l3 l2 l1 d1D d2

S R

F ig IIF ig I

d2

d2

d1

D

l2

l1

l3

l2

l1

l3

D

d1

B B T30/B B T40
ESK-S R
纤细轻载型-高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101

为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

铣
削
夹
持
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B
B
T

D 008



专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

25

40

25

40

40

B B T30-E S K 10M R -60

E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 16M R -60

E S K 16M R -90

E S K 16M R -120

B B T40-E S K 10M R -60

E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 10M R -150

E S K 16M R -60

E S K 16M R -90

E S K 16M R -120

E S K 16M R -150

B B T50-E S K 16M R -105

E S K 16M R -135

E S K 16M R -165

I

I

II

I

I

I

I

I

II

I

I

I

II

III

III

III

60

90

120

60

90

120

60

90

120

60

90

120

150

105

135

165

—

—

99

—

—

—

—

—

94

—

—

—

123

68

85

115

38

68

50

38

68

98

34

64

48

34

63

93

61

41

44

44

46

46

46

46

46

46

63

63

63

63

63

63

63

100

100

100

—

—

30

—

—

—

—

—

30

II 150 124 48 63 30

—

—

—

48

50

51.5

51.5

3-10

4-16

3-10

4-16

4-16

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

Fig

M A S 403B B T
D IN  6499

l3 l2 l1 d1D d2

l1
l3

l2
l1

l3

l2
l1

l3

F ig I F ig II F ig III

M R

d2
d2

D

D D

d1 d1
d1

B B T30/B B T40/B B T50
ESK-M R
常规中载型-高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101

为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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削
夹
持
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T

D 009



专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

29

45

29

45

45

B B T30-E S K 10M A -60

E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 16M M -60

E S K 16M M -90

E S K 16M M -120

B B T40-E S K 10M A -60

E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 10M A -150

E S K 16M M -60

E S K 16M M -90

E S K 16M M -120

E S K 16M M -150

B B T50-E S K 16M M -105

E S K 16M M -135

E S K 16M M -165

I

I

II

I

I

I

I

I

II

I

I

I

II

III

III

III

60

90

120

60

90

120

60

90

120

60

90

120

150

105

135

165

—

—

99

—

—

—

—

—

94

—

—

—

123

68

85

115

38

68

50

38

68

98

34

64

48

34

63

93

61

41

44

44

46

46

46

46

46

46

63

63

63

63

63

63

63

100

100

100

—

—

30

—

—

—

—

—

30

II 150 124 48 63 30

—

—

—

48

50

51.5

51.5

3-10

4-16

3-10

4-16

4-16

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

Fig

M A S 403B B T
D IN  6499

l3 l2 l1 d1D d2

d1

D

l1
l3 d1

D
l2

l1

l3

d1

D

l2
l1

l3

M A M M

F ig I F ig II F ig III

d2
d2

B B T30/B B T40/B B T50
ESK-M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101

为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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54

54

B B T40-E S K 16H M -80

E S K 16H M -105

B B T50-E S K 16H M -105

E S K 16H M -135

E S K 16H M -165

I

I

II

II

II

80

105

105

135

165

—

—

68.5

98.5

128.5

54

79

54

54

54

63

63

100

100

100

—

—

56

61

66

4-16

4-16

E S K 16H M -D 54-Ti

E S K 16H M -D 54-Ti

E S K 16H M -D 54B R -Ti

E S K 16H M -D 54B R -Ti

Fig

M A S 403B B T
D IN  6499

l3 l2 l1 d1D d2

F ig I

H M H M -B R

F ig II

d2

d1

D

l1
l3 d1

D

l2
l1

l3

B B T40/B B T50
ESK-H M
强壮重载型-高速铣刀柄

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

注：配件包含BR（轴承）螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101

为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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密封面

升级版
通装 常规ER

弹性夹头

HER

不锈钢材质基础柄
G 2.5  25000rpm 动平衡

低风阻
涂钛螺帽

BT40/50
B B T40/50

H S K -50A /63A /100A

低风阻
涂钛螺帽

BT40/50
B B T40/50

H S K -50A /63A /100A

高强度螺帽

常规ER筒夹

纤细轻载型
常规中载型
强壮重载型

S
M
H

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件



S AS R

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

B B T40-H E R 16S R -100

B B T40-H E R 16S R -150

B B T40-H E R 16S A -100

B B T40-H E R 16S A -150

B B T40-H E R 20S R -100

B B T40-H E R 20S R -150

B B T40-H E R 20S A -100

B B T40-H E R 20S A -150

I

I

I

I

I

I

I

I

165.4

215.4

165.4

215.4

165.4

215.4

165.4

215.4

100

150

100

150

100

150

100

150

67

117

67

117

67

117

67

117

45

60

45

60

45

68

45

68

63

63

63

63

63

63

63

63

30

37

30

37

36

42

36

42

25.5

25.5

32

32

3-10

3-10

3-14

3-14

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

M A S 403B B T
D IN  6499

d1

D

l2

L

l1

l3

B B T40
HER-S R /S A
纤细轻载型-高速铣刀柄

Fig I

d2

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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持
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D 013



l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

M R M MM A

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

B B T40-H E R 11M R -100

B B T40-H E R 11M R -150

B B T40-H E R 11M A -100

B B T40-H E R 11M A -150

B B T40-H E R 16M R -100

B B T40-H E R 16M R -150

B B T40-H E R 16M A -100

B B T40-H E R 16M A -150

B B T40-H E R 20M R -100

B B T40-H E R 20M M -100

B B T40-H E R 25M R -75

B B T40-H E R 25M R -100

B B T40-H E R 25M M -75

B B T40-H E R 25M M -100

II

III

II

III

II

III

II

III

II

II

I

II

I

II

165.4

215.4

165.4

215.4

165.4

215.4

165.4

215.4

165.4

165.4

141.4

165.4

141.4

165.4

100

150

100

150

100

150

100

150

100

100

75

100

75

100

56

106

56

106

68

118

68

118

68

68

—

70

—

70

36

41

36

41

30

59

30

59

37

37

46

46

46

46

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

23

31

23

31

40

44

40

44

42

42

—

48

—

48

19.5

19.5

34

34

37

37

44

44

3-7

3-7

3-10

3-10

3-14

3-14

3-16

3-16

H E R 11M R -D 20-Ti

H E R 11M A -S 17-Ti

H E R 16M R -D 30-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

M A S 403B B T
D IN  6499

B B T40
HER-M R /M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

Fig II Fig IIIFig I

d2

d2

d1

D

L

l1
l3 d1

D

l2

L

l1

l3

d1

D

l2

L

l1

l3

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

M R M MM A

B B T50-H E R 16M R -150

B B T50-H E R 16M A -150

B B T50-H E R 20M R -150

B B T50-H E R 20M M -150

B B T50-H E R 25M R -100

B B T50-H E R 25M R -150

B B T50-H E R 25M M -100

B B T50-H E R 25M M -150

II

II

III

III

I

III

I

III

251.8

251.8

251.8

251.8

201.8

251.8

201.8

251.8

150

150

150

150

100

150

100

150

93

93

93

93

—

107

—

107

50

50

37

37

46

46

46

46

100

100

100

100

100

100

100

100

41

41

46.5

46.5

—

54.5

—

54.5

34

34

37

37

44

44

3-10

3-10

3-14

3-14

3-16

3-16

H E R 16M R -D 30-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

M A S 403B B T
D IN  6499

d1

D

l1

L
l3

d1

D

l2

L

l1

l3

B B T50
HER-M R /M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

Fig I Fig III

d2

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

Fig II

l2

L

l1

l3

d1

D

d2 铣
削
夹
持
具

B
B
T

D 015



l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H M -B RH M

B B T40-H E R 32H M -75

H E R 32H M -100

H E R 40H M -105

B B T50-H E R 32H M -100

H E R 32H M -150

H E R 32H M -200

H E R 32H M -250

H E R 40H M -150

H E R 40H M -200

I

II

I

II

II

II

II

II

III

142.4

165.4

170.4

201.8

251.8

301.8

351.8

251.8

301.8

75

100

105

100

150

200

250

150

200

—

80

—

57

107

165.5

215

107

157

50

52

52

48

52

72

92

54

74

63

63

63

100

100

100

100

100

100

—

58

—

55

64

76

83

73

78

54

64

54

64

3-20

6-25

3-20

6-25

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

M A S 403B B T
D IN  6499

B B T40/B B T50
HER-H M
强壮重载型-高速铣刀柄

Fig IIIFig I Fig II

D

d1

L

l1
l3

D

D

d1 d1l2

L

l1

l3

l2

L

l1

l3d2

d2

注：配件包含BR（轴承）螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
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M A S 403B B T
D IN  6499

B B T40/B B T50
FMH
强力平面铣刀柄-公制轴芯

注：上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。

B B T40-FM H 22-60

FM H 22-100

FM H 27-60

FM H 27-100

FM H 32-60

FM H 32-100

FM H 40-60

B B T50-FM H 22-100

FM H 22-150

FM H 22-200

FM H 27-100

FM H 27-150

FM H 32-100

FM H 32-200

FM H 32-150

FM H 40-100

FM H 40-150

FM H 40-200

I

I

I

I

I

I

II

I

I

I

I

I

II

I

I

III

III

III

143.4

183.4

145.4

185.4

147.4

187.4

150.4

219.8

269.8

319.8

221.8

271.8

223.8

273.8

323.8

226.8

276.8

301.8

60

100

60

100

60

100

60

100

150

200

100

150

100

150

200

100

150

200

18

18

20

20

22

22

25

18

18

18

20

20

22

22

22

107

157

25

25

25

33

73

32

72

32

92

32

57

125

50

57

40

57

56

106

162

—

—

—

—

—

—

—

—

—

107

—

67

—

—

—

—

22

22

27

27

32

32

40

22

22

22

27

27

32

32

32

40

40

40

—

—

—

—

—

—

—

—

—

62.5

—

78

—

— —

— —

—

—

—

60

60

70

70

78

78

89

60

60

60

70

70

78

78

78

89

89

89

—

—

—

B M 12045

—

—

—

B M 12045

K E Y -FM B 22

K E Y -FM B 27

K E Y -FM B 32

K E Y -FM B 40

K E Y -FM B 22

K E Y -FM B 27

K E Y -FM B 32

K E Y -FM B 40

B M 04012

B M 05016

B M 06016

B M 06020

B M 04012

B M 05016

B M 06016

B M 06020

B M 10030

B M 12035

B M 16045

B M 20040

B M 10030

B M 12035

B M 16045

B M 20040

l1LFig l2 l3 l4 d3 K T1 T2 T3d2d1
标准备库品

型 号

Fig I

Fig IIl1 l2

l3

d1 d2

L

k

T2

T3 x 4

d2

k

T2

T2

F ig III

T2

T3 x 4

d1
l1 l2

l3

L

l1 l2

l3

d1

d2

L

k

T2

T1

T1

T1

强力设计加大
接杆直径

用于高效型密
齿刀盘

铣
削
夹
持
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铣
削
夹
持
具

BT 刀柄
B T C H U C K

D 018



l2
l3

l1

D

d2
d1

d3

l2
l3

l1

d1
d2
d3

F ig I F ig II F ig III

l2
l3

l1

d2
d3

d1

D
D

4.5°为了保证精度和夹持力，只能安整数柄h6。

B T40/B T50
SN-SFA
模块化热缩刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止抓取刀柄时滑脱的结构
√  提高电磁涡流感应加热效率的结构

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

钨钢铣刀须另行购置

热缩刀杆模块
尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig

B T50-S 63N -50L

B T50-S 80N -40L

D d3d2d1 l3 l1l2

B T40-S 63N -45L

S 63N -S FA 6-92-M 75

S 63N -S FA 6-122-M 105

S 63N -S FA 8-92-M 75

S 63N -S FA 8-122-M 105

S 63N -S FA 10-117-M 100

S 63N -S FA 10-142-M 125

S 63N -S FA 6-92-M 75

S 63N -S FA 6-122-M 105

S 63N -S FA 8-92-M 75

S 63N -S FA 8-122-M 105

S 63N -S FA 10-117-M 100

S 63N -S FA 10-142-M 125

S 80N -S FA 12-115-M 100

S 80N -S FA 12-140-M 125

S 80N -S FA 14-115-M 100

S 80N -S FA 14-140-M 125

S 80N -S FA 16-115-M 100

S 80N -S FA 16-140-M 125

S 80N -S FA 20-115-M 100

S 80N -S FA 20-140-M 125

I

I

I

I

I

I

II

II

II

II

II

II

III

III

III

III

III

III

III

III

B T40-S 63N -S FA 6-137-M 75

S FA 6-167-M 105

S FA 8-137-M 75

S FA 8-167-M 105

S FA 10-162-M 100

S FA 10-187-M 125

B T50-S 63N -S FA 6-142-M 75

S FA 6-172-M 105

S FA 8-142-M 75

S FA 8-172-M 105

S FA 10-167-M 100

S FA 10-192-M 125

B T50-S 80N -S FA 12-155-M 100

S FA 12-180-M 125

S FA 14-155-M 100

S FA 14-180-M 125

S FA 16-155-M 100

S FA 16-180-M 125

S FA 20-155-M 100

S FA 20-180-M 125

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

80

80

80

27

27

27

27

32

32

27

27

27

27

32

32

32

32

34

34

34

34

42

42

21

21

21

21

24

24

21

21

21

21

24

24

24

24

27

27

27

27

33

33

6

6

8

8

10

10

6

6

8

8

10

10

12

12

14

14

16

16

20

20

137

167

137

167

162

187

142

172

142

172

167

192

155

180

155

180

155

180

155

180

70

100

70

100

95

120

70

100

70

100

95

120

90

115

95

120

95

120

95

120

39

39

39

39

51.5

51.5

39

39

39

39

51.5

51.5

51.5

51.5

45

45

45

45

58

58

铣
削
夹
持
具

B
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热缩刀杆模块
尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig D d3d2d1 l3 l2 l1

S 80N -S FL12-160-M 145

S 80N -S FL14-170-M 155

S 80N -S FL16-180-M 165

B T50-S 63N -50L

B T50-S 80N -40L

B T40-S 63N -45L

B T50-S 80N -S FL12-200-M 145

S FL14-210-M 155

S FL16-220-M 165

B T40-S 63N -S FL4-175-M 113

S FL6-175-M 113

S FL8-182-M 120

S FL10-197-M 135

B T50-S 63N -S FL4-180-M 113

S FL6-180-M 113

S FL8-187-M 120

S FL10-202-M 135

S 63N -S FL4-130-M 113

S 63N -S FL6-130-M 113

S 63N -S FL8-137-M 120

S 63N -S FL10-152-M 135

S 63N -S FL4-130-M 113

S 63N -S FL6-130-M 113

S 63N -S FL8-137-M 120

S 63N -S FL10-152-M 135

63

63

63

63

I

I

I

I

II

II

II

II

III

III

III

26

27

32

36

26

27

32

36

41.5

44.5

47.5

10

12

16

18

10

12

16

18

20

22

24

4

6

8

10

4

6

8

10

12

14

16

175

175

182

197

180

180

187

202

200

210

200

102

100

109

117

102

100

109

117

140

145

152

25

32

36

38

25

32

36

38

40

40

45

63

63

63

63

80

80

80

l2
l3

l1

l2
l3

l1

l2
l3

l1

D

d2
d3

F ig I F ig II F ig III
d1

d2
d3

d1
d2
d3

d1

D

D

5°

3°

为了保证精度和夹持力，只能安整数柄h6。

B T40/B T50
SN-SFL
模块化热缩刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止抓取刀柄时滑脱的结构
√  提高电磁涡流感应加热效率的结构

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

钨钢铣刀须另行购置

铣
削
夹
持
具

B
T

D 020



B T40/B T50
SN-SLC-E
模块化楔固式刀柄-经济型

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  采用楔块锁紧方式的刀具安装夹头

配送扳手：SLC楔固 锁紧扳手 1Pc
              
  

Fig I Fig IV F ig V
d1

l1
L

D

d2

D

d1

l1
L

d2

F ig II

D

d1

l1
L

d2

d1

l1
LD

d2

F ig III

D

d1

l1

d2

L

楔固式刀柄模块订货型号 基础柄模块Fig

B T40-S 63N -45L

B T50-S 63N -50L

B T50-S 100N -60L

I

I

II

III

III

I

I

II

IV

IV

V

V

V

V

V

尺寸(m m ) 锁刀螺钉

63

63

63

63

63

45

45

48

63

66

45

45

48

48

66

70

77

77

45

45

45

60

70

45

45

45

73.5

83.5

51

45

50

25

69

115

120

130

105

115

120

125

135

110

120

145

150

155

115

165

2

2

3

3

3

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

63

63

63

D d2d1 L l1 T1 T2数量 数量

100

100

100

100

100

63

63

63

66

10

12

16

20

25

10

12

16

16

20

25

32

32

20

25

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

1

1

1

—

—

1

1

1

1

1

1

1

1

S 63N -S LC 10-70E

S 63N -S LC 12-75E

S 63N -S LC 16-85E

S 63N -S LC 20-60E

S 63N -S LC 25-70E

S 63N -S LC 10-70E

S 63N -S LC 12-75E

S 63N -S LC 16-85E

S 100N -S LC 16-85E

S 100N -S LC 20-90E

S 100N -S LC 25-95E

S 100N -S LC 32-55E

S 100N -S LC 32-105E

S 63N -S LC 20-60E

S 63N -S LC 25-70E

B T40-S 63N -S LC 10-115E

S LC 12-120E

S LC 16-130E

S LC 20-105E

S LC 25-115E

B T50-S 63N -S LC 10-120E  

S LC 12-125E

S LC 16-135E

B T50-S 100N -S LC 16-145E

S LC 20-150E

S LC 25-155E

S LC 32-115E

S LC 32-165E

S LC 20-110E

S LC 25-120E

为了保证刀具精度和夹持力，所有SLC系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

T1
T1 T1 T1

T2 T2
T2

T2
T1

D

≤0.005m m D◎

铣
削
夹
持
具

B
T
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螺纹刀头须另行购置

螺纹接口刀杆模块订货型号 基础柄模块Fig

B T40-S 63N -45L

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-90-M 60

S 80N -M 16-120-M 90

B T40-S 63N -M 8-105-M 30

M 8-135-M 60

M 10-105-M 30

M 10-135-M 60

M 12-105-M 30

M 12-135-M 60

M 16-105-M 30

B T50-S 63N -M 8-110-M 30

M 8-140-M 60

M 10-110-M 30

M 10-140-M 60

M 12-110-M 30

M 12-140-M 60

M 16-110-M 30

B T50-S 80N -M 16-100-M 30

M 16-130-M 60

M 16-160-M 90

II

II

I

II

I

II

I

II

II

I

II

I

II

I

I

I

II

B T50-S 63N -50L

B T50-S 80N -40L

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

B T40/B T50
SN-M
模块化螺纹接口刀柄

尺寸(m m )

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

78

78

78

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

31.5

31.5

31.5

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

17

17

17

105

135

105

135

105

135

105

110

140

110

140

110

140

110

100

130

160

30

60

30

62

30

60

30

30

60

30

62

30

60

30

30

56

90

23

23

—

30

—

40

—

23

23

—

30

—

40

—

—

—

56

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 16

M 16

M 16

D l3d1 d2
16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

—

—

37

d3 l1l2 M

F ig I

d1
d2

l3
l2

D

F ig II

d1

d3

d2

D

l2
l3

l1
铣
削
夹
持
具

B
T

D 022



M A S 403B B T
D IN  6499

B T40/B T50
HM
油压刀柄

D 1Fig

B T40-H M 10-90

45

48

52

52

62

63

50

44

44

44

48

48

32

32

32

34

67

77

D 2 D 3 L1 L2m ax I2m in L3 G

M 6*1.0

M 6*1.0

M 8*1.0

M 8*1.0

M 11*1.0

10

12

16

20

12

16

20

25

32

32

34

38

43

34

38

43

57

63

42

47

52

52

47

52

52

61

65

32

37

42

42

37

42

42

51

55

I

I

I

I

I

I

I

I

I

90

90

14 36 47 37I

14 36 47 37I

90

90

90

90

90

90

90

105

115

B T50-H M 12-90

H M 16-90

H M 14-90

H M 20-90

H M 25-105

H M 32-115

H M 12-90

H M 14-90

H M 16-90

H M 20-90

L1

L2m
in

L2m
ax

D 1

D 2

D 3

F ig I

L3

G

铣
削
夹
持
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l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

B T40-H E R 16M R -100

B T40-H E R 16M A -100

B T40-H E R 20M R -100

B T40-H E R 20M M -100

B T40-H E R 25M R -75

B T40-H E R 25M R -100

B T40-H E R 25M M -75

B T40-H E R 25M M -100

II

II

II

II

I

II

I

II

165.4

165.4

165.4

165.4

141.4

165.4

141.4

165.4

100

100

100

100

75

100

75

100

68

68

68

68

—

70

—

70

30

30

37

37

46

46

46

46

63

63

63

63

63

63

63

63

40

40

42

42

—

48

—

48

34

34

37

37

44

44

3-10

3-10

3-14

3-14

3-16

3-16

H E R 16M R -D 30-B K

H E R 16M A -S 27-B K

H E R 20M R -D 35-B K

H E R 20M M -D 37/35-B K

H E R 25M R -D 40-B K

H E R 25M M -D 44/40-B K

M A S 403B T
D IN  6499

B T40
HER-M R /M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

M R

M R

M M

M M

M A

M A

F ig IIF ig I

d2
D

d1

L

l1

l3

D

d1
l2

L

l1

l3

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

铣
削
夹
持
具

B
T

D 024



F ig I F ig II

H M -B RH M

D

d1

L

l1

l3

D

d1 l2

L

l1

l3

M A S 403B T
D IN  6499

B T40
HER-H M
强壮重载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

B T40-H E R 32H M -75

B T40-H E R 32H M -100

B T40-H E R 40H M -80

I

II

I

142.4

165.4

146.4

75

100

80

—

72

—

48

52

54

63

63

63

—

57

—

54

64

3-20

6-25

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

B T40-H E R 32H M -75B R

B T40-H E R 32H M -100B R

B T40-H E R 40H M -80B R

I

II

I

149.4

172.4

153.4

82

107

87

55

59

61

—

79

—

63

63

63

—

57

—

54

64

3-20

6-25

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

d2

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。

铣
削
夹
持
具

B
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l1 l2 l3 d3

F ig IIF ig I

d3
d3

d2 d2

L

l1

l2

L
l1

l3

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

B T40/B T50
ER-A
铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104
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F ig IIF ig I

T
d3

d2

L
l1

d2

d3

l2

L
l1

l3

T

200 100 43 50301.8II

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

l1 l2 l3 d3

B T40/B T50
ER-U M
铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104
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B T30-G S K 06M R -60

G S K 06M R -90

G S K 10M R -50

G S K 10M R -60

G S K 10M R -90

G S K 10M R -120

G S K 16M R -60

G S K 16M R -90

G S K 16M R -120

G S K 16M R -150

B T40-G S K 06M R -60

G S K 06M R -90

G S K 06M R -120

G S K 10M R -60

G S K 10M R -90

G S K 10M R -120

G S K 10M R -150

G S K 16M R -60

G S K 16M R -90

G S K 16M R -120

G S K 16M R -150

B T50-G S K 10M R -105

G S K 10M R -135

G S K 10M R -165

G S K 16M R -105

G S K 16M R -135

G S K 16M R -165

G S K 16M R -195

60

90

50

60

90

120

60

90

120

150

60

90

120

60

90

120

150

60

90

120

150

105

135

165

105

135

165

195

—

27

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

45

—

—

39

69

—

—

—

65

—

42

70.5

—

—

42

42

—

24

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

42

—

—

31

31

—

—

—

31

—

42.5

42.5

—

—

68

98

—

26

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

32

—

—

30.3

33

—

—

—

47.5

—

34

39

—

—

48

50

108.4

138.4

98.4

108.4

138.4

168.4

108.5

138.5

185.4

215.4

125.4

155.4

185.4

125.4

155.4

185.4

215.4

125.4

155.4

185.4

215.4

206.8

236.8

266.8

206.8

236.8

266.8

296.8

I

II

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

II

I

I

II

II

I

I

I

II

I

II

II

I

I

II

II

46 20 20.5 3-6 G S K 6M R -D 20

46 25 27 3-10 G S K 10M R -D 25

63 20 20.5 3-6 G S K 6M R -D 20

63 25 27 3-10 G S K 10M R -D 25

63 40 42 3-16 G S K 16M R -D 40

100 25 27 3-10 G S K 10M R -D 25

100 40 42 3-16 G S K 16M R -D 40

46 40 42 3-16 G S K 16M R -D 40

l1 l2 l3 d2 d3d1

F ig I F ig II

d1d1

l2L

L

l1

l1
l3

d2 d2

D

D

d3

B T30/B T40/B T50
GSK-M R
高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102

铣
削
夹
持
具

B
T

D 028



B T30-G S K 06M A -60

G S K 06M A -90

G S K 10M A -50

G S K 10M A -60

G S K 10M A -90

G S K 10M A -120

B T40-G S K 06M A -60

G S K 06M A -90

G S K 06M A -120

G S K 10M A -60

G S K 10M A -90

G S K 10M A -120

G S K 10M A -150

B T50-G S K 10M A -105

G S K 10M A -135

G S K 10M A -165

60

90

50

60

90

120

60

90

120

60

90

120

150

105

135

165

—

27

—

—

—

—

—

—

45

—

—

39

69

—

42

70.5

—

24

—

—

—

—

—

—

32

—

—

31

31

—

42.5

42.5

20

29

29

29

20

46

46

63

100

63

20.5

27

27

27

20.5

3-6
—

26

—

—

—

—

—

—

32

—

—

30.3

33

—

34

39

3-10

3-10

3-10

3-6

G S K 6M A -S 18

G S K 10M A -S 26

G S K 10M A -S 26

G S K 10M A -S 26

G S K 6M A -S 18

108.4

138.4

98.4

108.4

138.4

168.4

125.4

155.4

185.4

125.4

155.4

185.4

215.4

206.8

236.8

266.8

I

II

I

I

I

I

I

I

II

I

I

II

II

I

II

II

l1 l2 l3 d2 d3d1

F ig I F ig II

d1

L

L

l1

l1
l2

l3

d2 d2

d3

D

D

B T30/B T40/B T50
GSK-M A
高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102

铣
削
夹
持
具

B
T

D 029



46

36.9

41.9
42

55 56

55 56

41.9 42

55 56

36.9

41.9

42

46

63

63

100

100

3-16

16-25

3-16

16-25

3-16

16-25

G S K 16M M -D 42

G S K 25M M -D 56

G S K 16M M -D 42

G S K 25M M -D 56

G S K 16M M -D 42

G S K 25M M -D 56

—

—

—

—

—

—

—

—

47.5

—

—

—

—

—

48

—

—

62

B T30-G S K 16M M -60

G S K 16M M -90

G S K 16M M -120

G S K 16M M -150

G S K 25M M -90

B T40-G S K 16M M -60

G S K 16M M -90

G S K 16M M -120

G S K 16M M -150

G S K 25M M -90

G S K 25M M -120

B T50-G S K 16M M -100

G S K 16M M -105

G S K 16M M -135

G S K 16M M -165

G S K 25M M -105

G S K 25M M -135

G S K 25M M -165

60

90

120

150

90

60

90

120

150

90

120

100

105

135

165

105

135

165

—

—

—

—

—

—

—

—

65

—

—

—

—

—

42

—

—

42

—

—

—

—

—

—

—

—

31

—

—

—

—

—

68

—

—

55

108.5

138.5

168.5

198.5

138.4

125.4

155.4

185.4

215.4

155.4

185.4

201.6

206.8

236.8

266.8

206.8

236.8

266.8

I

I

I

I

I

I

I

I

II

I

I

I

I

I

II

I

I

II

l1 l2 l3 d2 d3d1

F ig I F ig II

d1

L

L

l1

l1
l2

l3

d2 d2

d3

D

D

B T30/B T40/B T50
GSK-M M
高速铣刀柄

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102

铣
削
夹
持
具

B
T

D 030



l1 l2 d2d1

B T30/B T40/B T50
C20.C32.C42
强力型铣刀柄

B T40/B T50
C32.C42
强力套装刀柄

注: 配套件含扳手

注: 强性夹头须另行购置               ，配套件含扳手D 105

铣
削
夹
持
具

B
T

D 031



B T30/B T40/B T50
APU
一体式钻夹头

l1 l2 d2d1

注: 配套件含扳手 SMT3-APU13、SMT3-APU16 可单独购买 D 093

铣
削
夹
持
具

B
T

D 032



注：上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。

185.4 100 20 27

B M 12045

60

21

22

22

31

71

16

28

68

118

32

72

32

32

—

—

—

—

—

103.5

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

39.5

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

l1LFig l2 l3 l4 d3 K T1 T2 T3d2d1
标准备库品

型 号

B T30/B T40
FMB/FMC
普通平面铣刀柄-公制轴芯

BM 05016

B M 05016

F ig I

F ig III

F ig II

l1 l2

l3

d1 d2

L

k

T2

T3 x 4

T2

l1 l2
l3l4

d1d2

L

k

T2

d3

l1 l2
l3

d1

d2

L

k

T2

T1

T1

T1

铣
削
夹
持
具

B
T

D 033



注：上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。
售罄不再生产。

FMC60已有内冷喷盖

内冷喷盖

BM 12045

B M 16045

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—
—

—

—

—

—

l1LFig l2 l3 l4 d3 K T1 T2 T3d2d1
标准备库品

型 号

47

16

51

5

17

57

107

157

207

257

307

457

17

57

36

36

36

17

57

46

46

46

16

56

106

36

111

IV

IV

107

81 39.5

71

121

171

61

111

161

67

73

77

60

60

60

B T50
FMB/FMC
普通平面铣刀柄-公制轴芯

Fig I

l1 l2
l3

d1
d2

L

k

T2

T1

F ig II

l1 l2
l3l4

d1d2

L

k

T2

d3
T1

T3 x 4

F ig IVL

K

l1 l2
l3

d1 d2

T1

F ig IIIl1 l2

l3

d1 d2

L

k

T2

T3 x 4

T2

T1

铣
削
夹
持
具

B
T

D 034



注：上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。

注：上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。
售罄不再生产。

l1LFig l2 K T1 T2d2d1

强力设计加大
接杆直径

用于高效型密
齿刀盘

BT40-FM H 22-60

B T40-FM H 22-100

B T40-FM H 22-200

143.4

183.4

283.4

269.8

619.8

60

100

200

150

500

18

18

18

18

18

—

—

—

—

407

—

—

—

—

62.5

22

22

22

22

22

60

60

60

60

60

18

33

73

173

17

57

125

50

50

50

50

I

I

I

I

I

I

I

II

II

II

IIB T50-FM H 22-500

B T50-FM H 22-150

l1LFig l2 l3 l4 d3 K T1 T2d2d1
标准备库品

型 号

— —

— —

— —

标准备库品
型 号

B T40/B T50
FMH
强力平面铣刀柄-公制轴芯

B T40/B T50
FMC-T
轻型平面铣刀柄

强力设计加大
接杆直径

用于高效型密
齿刀盘

轻型平面铣刀柄

BM 16045

F ig I

F ig I F ig II

l1 l2
l3l4

d1d3

L

k

T2T1

d2

l1 l2
l3

d1

d3

L

k

T2
T1

铣
削
夹
持
具

B
T

D 035



注：上表中T1是刀盘锁紧螺钉。

l1 d2d1

111.4

107.4

108.4

45

45

50

22

27

32

38

60

66

B T30
HFM
动平衡铣刀柄

l1

l1

T1

T1 x 4

L

L

d2

d2

d1

d1

F ig I

F ig II

铣
削
夹
持
具

B
T

D 036



—

—

—

l1 l2 l3 d1 d2

B T50
SLA
侧固式铣刀柄

Fig I

Fig II
铣
削
夹
持
具

B
T

D 037



F ig I

F ig II

d2d1l1

B T40/B T50
MTA
莫氏钻套柄

铣
削
夹
持
具

B
T

D 038



F ig I

F ig II

d2d1

B T40/B T50
MTB
莫氏钻套柄

注: BT40-MTB4、BT50-MTB5拉钉不属标准配套件，须单独购买 D 098

铣
削
夹
持
具

B
T

D 039



铣
削
夹
持
具

4T 刀柄
N T C H U C K

D 040



d1l1

d1 d2

d2d1

l1 l2

注: 扳手须另行购置 D 113

注: 配套件含扳手 强性夹头须另行购置 D 105

N T40/N T50
ER-U M
铣刀柄

N T40/N T50
C32.C42
强力型铣刀夹头 铣

削
夹
持
具

1
T

D 041



F ig II

F ig I

注: 配套件含扳手

l1 l2 K T2T1

SMT3-APU13、SMT3-APU16 可单独购买 D 093

B M 12045

B M 12045

B M 16045

N T40/N T50
APU
一体式钻夹头

N T40/N T50
FMB/FMC
平面铣刀柄-公制轴芯

1-13

1-16

1-16

铣
削
夹
持
具

1
T

D 042



铣
削
夹
持
具

DATͣ0T�91ͤ刀柄
D A T（JT/S K）C H U C K

D 043



F ig IIF ig I

D A T40-E R 16A -150

D A T40-E R 20A -150

2-6

3-20

5-25

3-16

3-20

6-25

D A T50-E R 16A -100

218.4

218.4

201.75

150

150

100 97.5 28

75

38

24

22

33

2-10

2-14

2-10

2-14

39

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

Fig IIFig I

l1 l2 l3 d3 d2

d2

d1D

l1 l2 d3d1D

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

D A T40/D A T50（JT/S K）
ER-A
铣刀柄

D A T40/D A T50（JT/S K）
ER-U M
铣刀柄

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 044



63.55 20 20.5 3-6 G S K 6M R -D 20

63.55 25 27 3-10 G S K 10M R -D 25

63.55 40 42 3-16 G S K 16M R -D 40

97.5 25 27 3-10 G S K 10M R -D 25

97.5 40 42 3-16 G S K 16M R -D 40

D A T40-G S K 6M R -60

D A T40-G S K 6M R -90

D A T40-G S K 10M R -60

D A T40-G S K 10M R -90

D A T40-G S K 10M R -120

D A T40-G S K 16M R -60

D A T40-G S K 16M R -90

D A T40-G S K 16M R -120

D A T50-G S K 10M R -105

D A T50-G S K 10M R -135

D A T50-G S K 16M R -105

D A T50-G S K 16M R -135

D A T50-G S K 16M R -165

60

90

60

90

120

60

90

120

105

135

105

135

165

—

—

—

—

47

—

—

—

—

—

—

—

79

—

—

—

—

23

—

—

—

—

—

—

—

24

—

—

—

—

30.3

—

—

—

—

—

—

—

47

128.4

158.4

128.4

158.4

188.4

128.4

158.4

188.4

206.8

236.8

206.8

236.8

266.8

I

I

I

I

II

I

I

I

I

I

I

I

II

F ig II

F ig I

l1 l2 l3 d3d2d1D

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102

D A T40/D A T50（JT/S K）
-91-M R
高速铣刀柄

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 045



63.55 41.9 42 3-16 G S K 16M M -D 42

63.55 55 56 16-25 G S K 25M M -D 56

97.5 41.9 42 3-16 G S K 16M M -D 42

97.5 55 56 16-15 G S K 25M M -D 56

D A T40-G S K 16M M -60

D A T40-G S K 16M M -90

D A T40-G S K 16M M -120

D A T40-G S K 25M M -90

D A T40-G S K 25M M -120

D A T50-G S K 16M M -105

D A T50-G S K 16M M -135

D A T50-G S K 16M M -165

D A T50-G S K 25M M -105

D A T50-G S K 25M M -135

D A T50-G S K 25M M -165

60

90

120

90

120

105

135

165

105

135

165

—

—

—

—

—

—

—

79

—

—

74

—

—

—

—

—

—

—

24

—

—

24

—

—

—

—

—

—

—

47

—

—

62

128.4

158.4

188.4

158.4

188.4

206.8

236.8

266.8

206.8

236.8

266.8

I

I

I

I

I

I

I

II

I

I

II

F ig II

F ig I

l1 l2 l3 d3d2d1D

63.55 20 20.5 3-6 G S K 6M A -S 18
D A T40-G S K 6M A -60

D A T40-G S K 6M A -90

60

90

—

—

—

—

—

—

128.4

158.4

I

I

63.55 29 27 3-10 G S K 10M A -S 26

D A T40-G S K 10M A -60

D A T40-G S K 10M A -90

D A T40-G S K 10M A -120

60

90

120

—

—

47

—

—

23

—

—

30.3

128.4

158.4

188.4

I

I

II

97.5 29 27 3-10 G S K 10M A -S 26
D A T50-G S K 10M A -105

D A T50-G S K 10M A -135

105

135

—

62

—

23

—

30

206.8

236.8

I

I

M A

M M

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102

M A

M M

D A T40/D A T50（JT/S K）
-91-M A /M M
高速铣刀柄

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 046



注: 配套件含扳手

l1 l2

l1 l2 d2d1

d2d1

注: 配套件含扳手

强性夹头须另行购置 D 105

SMT3-APU13、SMT3-APU16 可单独购买 D 093

D A T40/D A T50（JT/S K）
C32.C42
强力型铣刀柄

D A T40/D A T50（JT/S K）
APU
一体式钻夹头

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 047



F ig II

F ig I

D A T50-FM B 27-60 181.75 60 60 2720

l1 l2 T3d1

B M 12045 B M 20040

—

—

—

—

—

—

—

—

B M 16045

T2 x 4

F ig IIIL

K

l1 l2

d1 D
T1

T3

T2 x 4

注：FMC60已有内冷喷盖

D A T40/D A T50（JT/S K）
FMB/FMC
平面铣刀柄-公制轴芯

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 048



F ig IIF ig I

F ig IIF ig I

l1 l2 l3 d1 d2

l1 d1 d2

—

—

—

—

D A T40/D A T50（JT/S K）
92'
侧固式铣刀柄

D A T40/D A T50（JT/S K）
MTA
侧固式铣刀柄

铣
削
夹
持
具

'
$
T

D 049



铣
削
夹
持
具

H91 刀柄
H S K  C H U C K

D 050



更简单
更能解决问题

楔固
更简单
更能解决问题

楔固

D IN 1835-B削平柄刀具

H S K B T/B B T P S C

S LC
楔固式夹头

模块化铣削工具系统

D 051



H S K -63A -S 63N -50L

H S K -100A -S 63N -40L

H S K -100A -S 80N -40L

内冷管

内冷管

l2
l1

l2
l1

d1
d2 d2

内冷管

l2
l3

l1

D

d2
d1

d3 d3 d3

F ig I F ig II F ig III
d1

D

D

l3

l3

1. 为了保证精度和夹持力，只能安整数柄h6。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
SN-SFA
模块化热缩刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止抓取刀柄时滑脱的结构
√  提高电磁涡流感应加热效率的结构

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

热缩刀杆模块
尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig D d3d2d1 l3 l1l2

S 63N -S FA 6-92-M 75

S 63N -S FA 6-122-M 105

S 63N -S FA 8-92-M 75

S 63N -S FA 8-122-M 105

S 63N -S FA 10-117-M 100

S 63N -S FA 10-142-M 125

S 63N -S FA 6-92-M 75

S 63N -S FA 6-122-M 105

S 63N -S FA 8-92-M 75

S 63N -S FA 8-122-M 105

S 63N -S FA 10-117-M 100

S 63N -S FA 10-142-M 125

S 80N -S FA 12-115-M 100

S 80N -S FA 12-140-M 125

S 80N -S FA 14-115-M 100

S 80N -S FA 14-140-M 125

S 80N -S FA 16-115-M 100

S 80N -S FA 16-140-M 125

S 80N -S FA 20-115-M 100

S 80N -S FA 20-140-M 125

H S K -63A -S 63N -S FA 6-142-M 75

S FA 6-172-M 105

S FA 8-142-M 75

S FA 8-172-M 105

S FA 10-167-M 100

S FA 10-192-M 125

H S K -100A -S 63N -S FA 6-132-M 75

S FA 6-162-M 105

S FA 8-132-M 75

S FA 8-162-M 105

S FA 10-157-M 100

S FA 10-182-M 125

H S K -100A -S 80N -S FA 12-155-M 100

S FA 12-180-M 125

S FA 14-155-M 100

S FA 14-180-M 125

S FA 16-155-M 100

S FA 16-180-M 125

S FA 20-155-M 100

S FA 20-180-M 125

I

I

I

I

I

I

II

II

II

II

II

II

III

III

III

III

III

III

III

III

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

80

80

80

27

27

27

27

32

32

27

27

27

27

32

32

32

32

34

34

34

34

42

42

21

21

21

21

24

24

21

21

21

21

24

24

24

24

27

27

27

27

33

33

6

6

8

8

10

10

6

6

8

8

10

10

12

12

14

14

16

16

20

20

142

172

142

172

167

192

132

162

132

162

157

182

155

180

155

180

155

180

155

180

70

100

70

100

95

120

70

100

70

100

95

120

90

115

95

120

95

120

95

120

39

39

39

39

51.5

51.5

39

39

39

39

51.5

51.5

51.5

51.5

45

45

45

45

58

58

4.5°

钨钢铣刀须另行购置 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           
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5°

3°

热缩刀杆模块
尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig

63

63

63

63

26

27

32

36

26

27

32

36

41.5

44.5

47.5

10

12

16

18

10

12

16

18

20

22

24

4

6

8

10

4

6

8

10

12

14

16

180

180

187

202

170

170

177

192

200

210

220

102

100

109

117

102

100

109

117

140

145

152

25

32

36

38

25

32

36

38

40

40

45

63

63

63

63

80

80

80

D d3d2d1 l3 l2 l1

H S K -63A -S 63N -50L

S 63N -S FL4-130-M 113

S 63N -S FL6-130-M 113

S 63N -S FL8-137-M 120

S 63N -S FL10-152-M 135

H S K -63A -S 63N -S FL4-180-M 113

S FL6-180-M 113

S FL8-187-M 120

S FL10-202-M 135

H S K -100A -S 63N -40L

S 63N -S FL4-130-M 113

S 63N -S FL6-130-M 113

S 63N -S FL8-137-M 120

S 63N -S FL10-152-M 135

H S K -100A -S 80N -40L

S 80N -S FL12-160-M 145

S 80N -S FL14-170-M 155

S 80N -S FL16-180-M 165

H S K -100A -S 63N -S FL4-170-M 113

S FL6-170-M 113

S FL8-177-M 120

S FL10-192-M 135

H S K -100A -S 80N -S FL12-200-M 145

S FL14-210-M 155

S FL16-220-M 165

内冷管

内冷管内冷管

l2
l3

l1

l2
l3

l1

l2
l3

l1

D

d2
d3

F ig I F ig II F ig III
d1

d2
d3

d1
d2
d3

d1

I

I

I

I

II

II

II

II

III

III

III

内冷管内冷管

D

D

1. 为了保证精度和夹持力，只能安整数柄h6。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
SN-SFL
模块化热缩刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止抓取刀柄时滑脱的结构
√  提高电磁涡流感应加热效率的结构

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

钨钢铣刀须另行购置 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           
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H S K -63A /100A
SN-SLC-E
模块化楔固式刀柄-经济型

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  采用楔块锁紧方式的刀具安装夹头

配送扳手：SLC楔固 锁紧扳手 1Pc
              
  

内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

H S K -63A -S 63N -50L

H S K -100A -S 63N -40L

H S K -100A -S 100N -75L

F ig IIIF ig II F ig IV Fig VFig I

内冷管

D

d1

l1
L

d2

楔固式刀柄模块订货型号 基础柄模块Fig
I

I

II

III

III

I

I

II

IV

IV

V

V

V

V

V

尺寸(m m ) 锁刀螺钉

63

63

63

63

63

45

45

48

63

66

45

45

48

48

66

70

77

77

45

45

45

60

70

45

45

45

71

81

51

45

50

25

69

120

125

135

110

120

110

115

125

100

110

160

165

170

130

180

2

2

3

3

3

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

63

63

63

D d2d1 L l1 T1 T2数量 数量

100

100

100

100

100

63

63

63

66

10

12

16

20

25

10

12

16

16

20

25

32

32

20

25

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 08011P 075

C M 08011P 075

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 10011P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

C M 12016P 100

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 10013P 100-C

C M 12017P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

C M 12016P 100-C

—

—

1

1

1

—

—

1

1

1

1

1

1

1

1

S 63N -S LC 10-70E

S 63N -S LC 12-75E

S 63N -S LC 16-85E

S 63N -S LC 20-60E

S 63N -S LC 25-70E

S 63N -S LC 10-70E

S 63N -S LC 12-75E

S 63N -S LC 16-85E

S 100N -S LC 16-85E

S 100N -S LC 20-90E

S 100N -S LC 25-95E

S 100N -S LC 32-55E

S 100N -S LC 32-105E

S 63N -S LC 20-60E

S 63N -S LC 25-70E

内冷管

D

d1

l1
L

d2

内冷管

D

d1

l1
L

d2

d1

l1
L

内冷管

D

d2

d1

l1
L

内冷管

D

d2

H S K -63A -S 63N -S LC 10-120E

S LC 12-125E

S LC 16-135E

S LC 20-110E

S LC 25-120E

H S K -100A -S 63N -S LC 10-110E

S LC 12-115E

S LC 16-125E

S LC 20-100E

S LC 25-110E

H S K -100A -S 100N -S LC 16-160E

S LC 20-165E

S LC 25-170E

S LC 32-130E

S LC 32-180E

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有SLC系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

D

≤0.005m m D◎

T1 T1 T1 T1
T2 T2

T2

T2
T1

铣
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尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig
I

I

I

I

III

III

II

D d1 d2 l3 l2 l1
H S K -63A -S 63N -50L

H S K -T63-S 63N -50L

H S K -100A -S 63N -40L

H S K -100A -S 80N -40L

140

170

140

170

130

160

130

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

S 63N -E S K 10M A -90

S 63N -E S K 10M A -120

H S K -63A -S 63N -E S K 10M A -140

E S K 10M A -170

S 63N -E S K 10M A -90

S 63N -E S K 10M A -120

H S K -T63-S 63N -E S K 10M A -140

E S K 10M A -170

S 63N -E S K 10M A -90

S 63N -E S K 10M A -120

H S K -100A -S 63N -E S K 10M A -130

E S K 10M A -160

S 80N -E S K 16M M -90H S K -100A -S 80N -E S K 16M M -130

适用螺帽弹性夹头模块

Fig I Fig II Fig III

d2

d1

内冷管

D

l2
l3

l1

l2
l3

l1

D

d1

l2
l3

l1

内冷管

d1

d2

D

内冷管

d2

H S K -63A /T63/100A
SN-ESK
模块化弹性夹头刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

钨钢铣刀须另行购置 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

63

63

63

63

63

63

78

29

29

29

29

29

29

45

29.5

32

29.5

32

29.5

32

48.5

57

97.5

57

97.5

57

97.5

71

42.5

48

42.5

48

42.5

48

51

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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尺寸(m m )订货型号 基础柄模块Fig D d1 d2 l3 l2 l1 适用螺帽弹性夹头刀杆模块

H SK -63A -S 63N -50L

H S K -100A -S 63N -40L

H S K -100A -S 80N -40L

H S K -100A -S 100N -75L

H S K -100A -S 100N -140L

140

170

140

170

130

160

130

160

130

130

180

210

275

63

63

63

63

63

63

63

63

78

78

100

100

100

I

III

I

III

I

III

I

III

II

II

IV

IV

IV

34

34

37

37

34

34

37

37

45

54

65

65

65

－

38.5

－

42.5

－

38.5

－

42.5

－

－

－

－

－

70

94

70

101

70

94

70

101

70

74

72.5

98.5

98.5

－

53

－

67

－

53

－

67

－

－

－

－

－

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti
H E R 32H M -D 54-Ti 
H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64-Ti
H E R 40H M -D 64B R -Ti

H E R 40H M -D 64-Ti
H E R 40H M -D 64B R -Ti

S 63N -H E R 16M A -90

S 63N -H E R 16M A -120

S 63N -H E R 20M M -90

S 63N -H E R 20M M -120

S 63N -H E R 16M A -90

S 63N -H E R 16M A -120

S 63N -H E R 20M M -90

S 63N -H E R 20M M -120

S 80N -H E R 25M M -90

S 80N -H E R 32H M -90

S 100N -H E R 40H M -105

S 100N -H E R 40H M -135

S 100N -H E R 40H M -135

H S K -63A -S 63N -H E R 16M A -140

H E R 16M A -170

H E R 20M M -140

H E R 20M M -170

H S K -100A -S 63N -H E R 16M A -130

H E R 16M A -160

H E R 20M M -130

H E R 20M M -160

H S K -100A -S 80N -H E R 25M M -130

H E R 32H M -130

H S K -100A -S 100N -H E R 40H M -180

H E R 40H M -210

H E R 40H M -275

F ig I F ig II F ig IVFig III

l2
l3 l3

d1

内冷管
手动固定孔

D

l2

d1

内冷管

手动固定孔

D

l2
l3

l1

d1

内冷管

手动固定孔

d2

D

l2
l3

d1

内冷管

手动固定孔

D

H S K -63A /100A
SN-HER
模块化弹性夹头刀杆

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

钨钢铣刀须另行购置 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           配件包含BR（轴承）螺帽。

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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螺纹接口刀杆模块订货型号 基础柄模块Fig
110

140

110

140

110

140

110

100

130

100

130

100

130

100

100

130

160

l3

H S K -63A -S 63N -50L

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 63N -M 8-60-M 30

S 63N -M 8-90-M 60

S 63N -M 10-60-M 30

S 63N -M 10-90-M 60

S 63N -M 12-60-M 30

S 63N -M 12-90-M 60

S 63N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-60-M 30

S 80N -M 16-90-M 60

S 80N -M 16-120-M 90

H S K -63A -S 63N -M 8-110-M 30

M 8-140-M 60

M 10-110-M 30

M 10-140-M 60

M 12-110-M 30

M 12-140-M 60

M 16-110-M 30

H S K -100A -S 63N -M 8-100-M 30

M 8-130-M 60

M 10-100-M 30

M 10-130-M 60

M 12-100-M 30

M 12-130-M 60

M 16-100-M 30

H S K -100A -S 80N -M 16-100-M 30

M 16-130-M 60

M 16-160-M 90

II

II

I

II

I

II

I

II

II

I

II

I

II

I

I

I

II

H S K -100A -S 63N -40L

H S K -100A -S 80N -40L

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
SN-M 
模块化螺纹接口刀柄

专利
√  互换性与旋转精度调校的模块式接口

Fig I

d1
d2

内冷管

l3
l2

D

配送扳手：SN接口 安装扳手 1Pc
               SN接口 调节扳手 1Pc
              
  

螺纹刀头须另行购置 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

尺寸(m m )

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

78

78

78

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

15.5

15.5

19.5

19.5

24.5

24.5

31.5

31.5

31.5

31.5

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17

17

17

17

30

60

30

62

30

60

30

30

60

30

62

30

60

30

30

56

90

23

23

—

30

—

40

—

23

23

—

30

—

40

—

—

—

56

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 8

M 8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 16

M 16

M 16

M 16

D d1 d2
16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

16.5

21

—

24.5

—

27.5

—

—

—

37

d3 l1l2 M

F ig II
d1

d3

d2

内冷管

D

l2
l3

l1
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ESK

不锈钢材质基础柄
G 2.5  25000rpm 动平衡

低风阻
涂钛螺帽

BBT30/40/50
H S K -32E /40E /50E
H S K -50A /63A /100A

4°

低风阻
涂钛螺帽

BBT30/40/50
H S K -32E /40E /50E
H S K -50A /63A /100A

改进版
亚肯 高阶专属

弹性夹头

医疗植入
电子科创
航空航天
精密仪器
精密构件

纤细轻载型
常规中载型
强壮重载型

S
M
H 密封面

过定位面
前端收缩面

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件



D IN  69893H S K -32E /40E /50E
ESK-S R /M R  
常规中载型-高速铣刀柄

Fig l3 l2 l1 d1D d2

M R

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

3-10

E S K 6S R -D 16-Ti3-6

4-16

3-10

4-16

3-10

4-16

E S K 10M R -50

E S K 10M R -65

E S K 10M R -90

E S K 6S R -90

H S K -32E -E S K 6S R -50

E S K 16M R -65

H S K -40E -E S K 10M R -60

E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 16M R -70

E S K 16M R -90

E S K 10M R -60

H S K -50E -E S K 6S R -120

E S K 6S R -150

E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 10M R -150

E S K 16M R -70

E S K 16M R -90

E S K 16M R -120

E S K 16M R -150

F ig I F ig II

内冷管

内冷管

d1 d1

D

D

l1
l3

l1
l2

l3

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

17

27

42

27

42

27

42

I

II

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

II

II

I

I

I

—

67

—

—

—

—

—

—

—

—

—

92

122

—

—

—

27

30.5

30

45

42

39

69

43

63

34

64

48

48

44

74

104

32

32

32

32

32

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

—

23

—

—

— 70 32 —

—

—

—

II 98 57 40 31

—

—

II 88 31 50 27

II 118 31 50 32

—

—

30

33

—

—

—

I — 124 50 —

50

90

50

65

90

65

60

90

120

150

150

120

70

90

60

90

120

150

70

90

120

d2

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

售罄不再生产。

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

ES K 6S R -D 16-Ti3-617
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Fig l3 l2 l1 d1D d2

F ig I F ig II

M A M M

3-10

4-16

3-10

4-16

3-10

4-16

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

H S K -32E -E S K 10M A -50

E S K 10M A -65

E S K 10M A -90

E S K 16M M -65

H S K -40E -E S K 10M A -60

E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 16M M -70

E S K 16M M -90

H S K -50E -E S K 10M A -60

E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 10M A -150

E S K 16M M -70

E S K 16M M -90

E S K 16M M -120

E S K 16M M -150

H S K -32E /40E /50E
ESK-M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

内冷管

d1

D

l1
l3

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

I

I

I

I

I

I

I

I

I

II

II

I

I

I

50

65

65

60

90

70

90

60

90

120

150

70

90

120

90

120

150

—

—

—

—

—

—

—

—

—

92

122

—

—

—

30

45

42

39

69

43

73

34

64

48

48

44

74

104

32

32

32

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

—

—

I — 70 32 —

—

—

—

II 98 57 40 31

—

—

—

—

30

33

—

—

—

I — 124 50 —

29

45

29

45

29

45

内冷管

d1

D

l1
l2

l3

d2

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           注：配件包含螺帽。
售罄不再生产。

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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3-10

4-16

3-10

4-16

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 10M R -60

H S K -50A -E S K 6S R -120

E S K 6S R -150

E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 10M R -150

E S K 16M R -90

E S K 16M R -120

E S K 16M R -150

E S K 16M R -70

H S K -63A -E S K 10M R -90

E S K 10M R -120

E S K 10M R -150

E S K 16M R -90

E S K 16M R -80

E S K 16M R -120

E S K 16M R -150

Fig l3 l2 l1 d1D d2

F ig I F ig II F ig III

M R

内冷管 d2

d1

D

l1
l3 d1

D

l1
l3

d1

D

l2
l1

l3

H S K -50A /63A
ESK-S R /M R
常规中载型-高速铣刀柄

手动固定孔
内冷管

手动固定孔

内冷管
手动固定孔

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

II

II

III

III

II

II

II

I

III

III

II

II

II

II

60

90

120

120

150

150

150

70

90

120

90

120

150

80

90

120

150

—

—

92

122

—

—

—

—

89

119

—

—

—

—

34

64

48

48

44

74

104

52

51

51

49

60

90

120

50

50

50

50

50

50

50

63

63

63

63

63

63

63

—

III 118 31 50 32

III 88 31 50 27

—

30

33

—

—

—

I — 124 50 —

—

34

39

—

—

—

—

27

42

27

42

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           注：配件包含螺帽。
售罄不再生产。

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

ES K 6S R -D 16-Ti3-617

铣
削
夹
持
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3-10

4-16

3-10

4-16

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

H S K -50A -E S K 10M A -60

E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 10M A -150

E S K 16M M -90

E S K 16M M -120

E S K 16M M -150

E S K 16M M -70

H S K -63A -E S K 10M A -90

E S K 10M A -120

E S K 10M A -150

E S K 16M M -80

E S K 16M M -90

E S K 16M M -120

E S K 16M M -150

Fig l3 l2 l1 d1D d2

F ig I F ig II F ig III

M A M M

d2

d1

D

l1
l3

d1

D
l1
l3

d1

D

l2
l1

l3

H S K -50A /63A
ESK-M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

内冷管
手动固定孔

内冷管
手动固定孔

内冷管
手动固定孔

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

II

II

III

III

II

II

II

I

III

III

II

II

II

II

60

90

120

150

70

90

120

90

120

150

150

80

90

120

150

—

—

92

122

—

—

—

—

89

119

—

—

—

—

34

64

48

48

44

74

104

52

51

51

49

60

90

120

50

50

50

50

50

50

50

63

63

63

63

63

63

63

—

—

30

33

—

—

—

I — 124 50 —

—

34

39

—

—

—

—

29

45

29

45

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           注：配件包含螺帽。
售罄不再生产。

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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4-16 E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 16M M -105

E S K 16M M -135

E S K 16M M -165

Fig l3 l2 l1 d1D d2

F ig I

M M

d2

内冷管

d1

D

l2
l1

l3

H S K -100A
ESK-M R /M M
常规中载型-高速铣刀柄

4-16 E S K 16M R -D 40-Ti

H S K -100A -E S K 16M R -105

E S K 16M R -135

E S K 16M R -165

手动固定孔

M R

I

I

I

I

I

I

105

135

165

105

135

165

60

88

117

60

88

117

41

44

44

41

44

44

100

100

100

100

100

100

48.5

51

51

48.5

51

51

42

45

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           注：配件包含螺帽。

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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4-16

4-16

E S K 16H M -D 54-Ti

E S K 16H M -D 54-Ti

E S K 16H M -D 54B R -Ti

E S K 16H M -D 54B R -Ti

54

54

Fig l3 l2 l1 d1D d2

F ig I F ig II

H M H M -B R

内冷管

d1

D

l1
l3

d1

D

l2
l1

l3

H S K -63A /100A
ESK-H M
强壮重载型-高速铣刀柄

手动固定孔

手动固定孔

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件

H S K -63A -E S K 16H M -80

E S K 16H M -105

H S K -100A -E S K 16H M -105

E S K 16H M -135

E S K 16H M -165

I

I

II

II

II

80

105

105

135

165

—

—

70.5

100.5

130.5

54

79

54

54

54

63

63

100

100

100

—

—

57

62

67.5

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           注：配件包含BR（轴承）螺帽。

内冷管

d2

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有ESK系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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密封面

高强度螺帽

常规ER筒夹

升级版
通装 常规ER

弹性夹头

HER

不锈钢材质基础柄
G 2.5  25000rpm 动平衡

低风阻
涂钛螺帽

BT40/50
B B T40/50

H S K -50A /63A /100A

低风阻
涂钛螺帽

BT40/50
B B T40/50

H S K -50A /63A /100A

纤细轻载型
常规中载型
强壮重载型

S
M
H

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件



D IN  69893

S R

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -32E -H E R 16S R -50

H E R 16S R -100

H E R 20S R -100

H S K -40E -H E R 16S R -60

H E R 16S R -100

H E R 20S R -60

H E R 20S R -100

I

II

I

II

II

II

II

66

116

116

80

120

80

120

50

100

100

60

100

60

100

—

79

—

38

78

39

79

29

45

79

27

47

28

53

32

32

32

40

40

40

40

—

28

—

27

31

34

35

25.5

30

25.5

30

3-10

3-14

3-10

3-14

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

F ig IIF ig I

l2

d2

内冷管

d1

D
L

l3

l1

L
l3

l1

d1

D

内冷管

F ig III

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l3

l1

H S K -50E -H E R 16S R -70

H E R 16S R -100

H E R 16S R -150

II

II

III

95

125

175

70

100

150

41

71

121

26

26

57

28

30

37

50

50

50

25.5 3-10 H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 20S R -70

H E R 20S R -100

H E R 20S R -150

II

II

III

95

125

175

70

100

150

41

71

121

28

28

60

34

35

41

50

50

50

30 3-14 H E R 20S R -D 30-Ti

H S K -32E /40E /50E
HER-S R  
纤细轻载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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S A

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -32E -H E R 16S A -50

H E R 16S A -100

H E R 20S A -100

H S K -40E -H E R 16S A -60

H E R 16S A -100

H E R 20S A -60

H E R 20S A -100

I

II

I

II

II

II

II

66

116

116

80

120

80

120

50

100

100

60

100

60

100

—

79

—

38

78

39

79

29

45

79

27

47

28

53

32

32

32

40

40

40

40

—

28

—

27

31

34

35

25.5

30

25.5

30

3-10

3-14

3-10

3-14

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

F ig IIF ig I

l2

d2

内冷管

d1

D
L

l3

l1

L
l3

l1

d1

D

内冷管

F ig III

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l3

l1

H S K -50E -H E R 16S A -70

H E R 16S A -100

H E R 16S A -150

II

II

III

95

125

175

70

100

150

41

71

121

26

26

57

28

30

37

50

50

50

25.5 3-10 H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S A -70

H E R 20S A -100

H E R 20S A -150

II

II

III

95

125

175

70

100

150

41

71

121

28

28

60

34

35

41

50

50

50

30 3-14 H E R 20S A -S 26-Ti

H S K -32E /40E /50E
HER-S A
纤细轻载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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S R

25.5

32

3-10

3-14

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -63A -H E R 16S R -100

H E R 16S R -150

H E R 20S R -100

H E R 20S R -150

II

II

II

II

132

182

132

182

100

150

100

150

68

118

68

118

45

60

46

69

63

63

63

63

30

37

36

42

H S K -50A -H E R 16S R -70

H E R 16S R -100

H E R 16S R -150
H E R 20S R -70

H E R 20S R -100

H E R 20S R -150

I

I

II
I

I

II

95

125

175
95

125

175

70

100

150
70

100

150

41

71

121
41

71

121

26

26

57
28

28

60

50

50

50
50

50

50

28

30

37
34

35

41

25.5

30

3-10

3-14

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

F ig I F ig II

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

手动固定孔

手动固定孔

H S K -50A /63A
HER-S R
纤细轻载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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S A

32 3-14 H E R 20S A -S 26-Ti

25.5 3-10 H E R 16S A -S 22-Ti

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

25.5

30

3-10

3-14

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

H E R 20S A -100

H E R 20S A -150

II

II

132

182

100

150

68

118

46

69

63

63

36

42

H S K -50A -H E R 16S A -70

H E R 16S A -100

H E R 16S A -150
H E R 20S A -70

H E R 20S A -100

H E R 20S A -150

I

I

II
I

I

II

95

125

175
95

125

175

70

100

150
70

100

150

41

71

121
41

71

121

26

26

57
28

28

60

50

50

50
50

50

50

28

30

37
34

35

41

F ig I F ig II

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3
d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

H S K -63A -H E R 16S A -100

H E R 16S A -150

II

II

132

182

100

150

68

118

45

60

63

63

30

37

手动固定孔

手动固定孔

H S K -50A /63A
HER-S A
纤细轻载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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M R M M

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -50E -H E R 25M R -70

H E R 25M R -100

H E R 25M M -70

H E R 25M M -100

H S K -50A -H E R 25M R -70

H E R 25M R -100

H E R 25M M -70

H E R 25M M -100

H E R 25M R -150

H E R 25M M -150

H E R 25M R -150

H E R 25M M -150

I

I

I

I

I

I

I

I

95

125

95

125

95

125

95

125

175

70

100

70

100

70

100

70

100

50

50

50

50

50

50

50

50

44

74

44

74

44

74

44

74

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

I 150 50123 ——

175I 150 50123 ——

175I 150 50123 ——

175I 150 50123 ——

—

—

—

—

—

—

44

44

44

44

3-16

3-16

3-16

3-16

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

F ig I

手动固定孔
内冷管

d1

D

L

l1
l3

H S K -50E /50A
HER-M R /M M
常规中载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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M R

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -63A -H E R 11M R -100 63

63

63

63

30

45

30

59

H E R 11M R -150

H E R 16M R -100

H E R 16M R -150

132

182

132

182

100

150

100

150

58

108

69

121

24

32

40.5

44.5

19.5

34

3-7

3-10

H E R 11M R -D 20-Ti

H E R 16M R -D 30-Ti

F ig III

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

F ig I F ig II

d2

d1

D

手动固定孔
内冷管

d1

D

手动固定孔
手动固定孔

手动固定孔

内冷管

L

l1
l3 l2

L

l 1

l3

F ig IV

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

H E R 20M R -100

H E R 20M R -150

132

182

100

150

63

63

37

64

69

122

42

45
37 3-14 H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 25M R -75

H E R 25M R -100

H E R 25M R -150

107

132

182

75

100

150

63

63

63

46

46

76

47

71

122

—

48

52

44 3-16 H E R 25M R -D 40-Ti

H S K -100A -H E R 16M R -100

H E R 16M R -150

150

200

100

150

66

102

40

43
34 3-10

100

100

30

50
H E R 16M R -D 30-Ti

H E R 20M R -100

H E R 20M R -150

H E R 25M R -100

H E R 25M R -150

H E R 25M R -200

150

200

150

200

250

100

150

100

150

200

66

102

66

116

166

42

48

47.5

56

61.5

37

44

3-14

3-16

100

100

100

100

100

37

37

46

46

66

H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

II

III

II

III

II

III

III

III

III

II

IV

II

IV

I

II

IV

H S K -63A /100A
HER-M R
常规中载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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H S K -100A -H E R 16M A -100

H E R 16M A -150

H E R 20M M -100

H E R 20M M -150

H E R 25M M -100

H E R 25M M -150

H E R 25M M -200

150

200

150

200

150

200

250

100

150

100

150

100

150

200

66

102

66

102

66

116

166

40

43

42

48

47.5

56

61.5

34

37

44

3-10

3-14

3-16

100

100

100

100

100

100

100

30

50

37

37

46

46

66

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

63

63

63

63

30

45

30

59

H S K -63A -H E R 11M A -100

H E R 11M A -150

H E R 16M A -100

H E R 16M A -150

132

182

132

182

100

150

100

150

58

108

69

121

24

32

40.5

44.5

19.5

34

3-7

3-10

H E R 11M A -S 17-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

F ig III

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

F ig I F ig II

d2

d1

D

手动固定孔
内冷管

d1

D

手动固定孔
手动固定孔

手动固定孔

内冷管

L

l1
l3 l2

L

l 1

l3

F ig IV

d2

内冷管

d1

D

l2

L

l1

l3

H E R 20M M -100

H E R 20M M -150

H E R 25M M -75

H E R 25M M -100

H E R 25M M -150

II

III

II

III

II

III

III

III

III

II

IV

II

IV

I

II

IV

132

182

107

132

182

100

150

75

100

150

63

63

63

63

63

37

64

46

46

76

69

122

47

71

122

42

45

—

48

52

37

44

3-14

3-16

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

M MM A

H S K -63A /100A
HER-M A /M M
常规中载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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III

III

III

III

III

54

65

3-20

6-25

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

l3LFig型 号
标准备库品 l2 l1 d1 夹持范围 适用螺帽d2D

H S K -63A -H E R 32H M -80

H E R 32H M -100

H E R 32H M -150

H E R 40H M -105

H S K -100A -H E R 32H M -100

H E R 32H M -150

H E R 32H M -200

H E R 40H M -150

H E R 40H M -200

54

65

3-20

6-25

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

I

I

I

II

108

132

182

132

150

200

250

200

250

54

73

123

78

74

124

174.5

116

166

—

—

—

—

57

66

75.5

75

76

63

63

63

64

100

100

100

100

100

46

52

52

52

52

52

72

54

94

F ig II F ig IIIF ig I

H M -B RH M

80

100

150

105

100

150

200

150

200

手动固定孔
内冷管

手动固定孔
内冷管

手动固定孔
内冷管

L

l1
l3

L

l1
l3

d1 d1d1

D

D

D

l2

L

l1

l3

d2

H S K -63A /100A
HER-H M
强壮重载型-高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含BR（轴承）螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

专利
√  防止螺纹松动的刀具夹持组件
√  具备密封性的刀具夹持组件

1. 为了保证刀具精度和夹持力，所有H ER系列夹头
    不可收缩夹持，只能安装整数柄刀具。
2. 为了实现内冷，必须另行配备内冷管。
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l1 l2 d2 d3

90

120

90

120

90

120

90

120

105

135

165

105

135

165

54

90

54

90

59

89

59

89

60

90

119

60

90

119

—

30

—

30

—

—

—

—

48.5

51.5

51.5

48.5

51.5

51.5

25

25

29

29

40

40

42

42

40

40

40

42

42

42

27

27

42

42

42

42

3-10

3-10

3-16

3-16

3-16

3-16

G S K 10M R -D 25

G S K 10M A -S 26

G S K 16M R -D 40

G S K 16M M -D 42

G S K 16M R -D 40

G S K 16M M -D 42

122

152

122

152

122

152

122

152

155

185

215

155

185

215

I

II

I

II

I

I

I

I

II

II

II

II

II

II

H S K -63A -G S K 10M R -90

G S K 10M R -120

G S K 10M A -90

G S K 10M A -120

G S K 16M R -90

G S K 16M R -120

G S K 16M M -90

G S K 16M M -120

H S K -100A -G S K 16M R -105

G S K 16M R -135

G S K 16M R -165

G S K 16M M -105

G S K 16M M -135

G S K 16M M -165

G S K 16M U -65

G S K 13M R -70

H S K -32E -G S K 06S R -40 57

85

82.5

41

69

66.5

21

46

41.5

—

—

—

16

28

28

16

35

34

3-6

3-13

3-16

G S K 6S -D 16

S D 13-D 35

S K 16M UI

I

I

l1
l2

l1
l2

F ig I F ig II

D IN  69893

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

M R

M M

M A

M U

H S K -32E /63A /100A
GSK-M R /M A /M M
高速铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 102注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           

售罄不再生产。

l1l1l

M R

M M

M A

M U
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l1Fig l2 l3 d3

H S K -63A -E R 16A -70

E R 16A -100

E R 16A -150

E R 20A -70

E R 20A -100

E R 20A -150

H S K -100A -E R 16A -100

E R 16A -150

E R 20A -100

E R 20A -150

I

I

II

I

I

II

I

II

I

II

102

132

182

102

132

182

150

200

150

200

70

100

150

70

100

150

100

150

100

150

39

69

110

39

69

121

52

104

52

102

—

—

89

—

—

87

—

59

—

—

—

—

31

—

—

39

—

34

—

—

28

34

28

34

3-10

3-14

3-10

3-14

G E R 16A

G E R 20A

G E R 16A

G E R 20A

D IN  69893

L
l1

l2

d3

d2

F ig I

F ig II

L
l1

l2
l3

d3

D d2

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
ER-A
铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           
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l1Fig l2 l3 d3

H S K -63A -E R 25M -70

E R 25M -100

E R 25M -150

E R 32M -70

E R 32M -100

E R 32M -150

E R 40M -100

E R 40M -150

H S K -100A -E R 25M -100

E R 25M -150

E R 32M -100

E R 32M -150

E R 32M -200

E R 32M -250

E R 40M -100

E R 40M -150

E R 40M -200

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

II

II

I

I

II

102

132

182

102

132

182

132

182

150

200

150

200

250

300

150

200

250

70

100

150

70

100

150

100

150

100

150

100

150

200

250

100

150

200

41

71

121

43

73

123

60

110

52

102

54

104

154

204

66

116

166

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

79

79

—

—

96

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

58

58

—

—

69

42

50

63

42

50

63

3-16

3-20

6-25

3-16

3-20

6-25

G E R 25M

G E R 32M

G E R 40M

G E R 25M

G E R 32M

G E R 40M

D IN  69893

Fig I

L

l1
l2

d3

d2

F ig II

L

l1

l2

l3

d3

D d2

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
ER-M
铣刀柄

扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104注：配件包含螺帽。 、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           
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l1 l2

l1

l2

D IN  69893

注：配套件含扳手 强性夹头须另行购置 D 105

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
C20.C32
强力型铣刀柄

、内冷管           须另行购置              D 099、内冷管           
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G

L1

L3

L2m in

L2m ax

D1 D2 D3

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

D IN  69893H S K -63A /100A
HM
油压刀柄

D 1Fig

内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

H S K -63A -H M 10-80

50

52

63

75

52

63

75

50

40

35

40

46

46

56

59

47

47

53

58

62

62

D 2 D 3 L1 L2m ax I2m in L3 G

M 6*1.0

M 6*1.0

M 8*1.0

M 8*1.0

M 11*1.0

10

12

16

20

32

12

16

20

25

32

32

34

38

43

34

38

43

57

64

38

45

50

52

45

50

52

61

65

28

35

40

42

35

40

42

51

55

64 65 55

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

80

85

14 36 45 35I

14 36 45 35I

85

90

90

125

95

95

100

105

110

25 57 61 51I 120

110

H S K -100A -H M 12-95

H M 16-100

H M 14-95

H M 20-105

H M 25-110

H M 32-110

H M 12-85

H M 14-85

H M 16-90

H M 20-90

H M 25-120

H M 32-125

F ig I

铣
削
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—

—

39

—

—

—

—

—

—

—

—

42

42

128

268

318

368

60

200

250

300

18

18

18

18

22

22

22

22

48

48

48

48

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

42

—

—

42

—

—

—

—

—

—

30

—

—

—

—

—

—

—

—

30

30

—

—

—

—

—

40

—

—

40

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

38

—

—

—

—

—

—

—

—

38

B M 12045

B M 12045

B M 16045

38

—

—

—

—

—

77

—

—

83

—

—

—

—

l1 l2 l3 l4 d1 d2 d3

 售罄不再生产。

注: 上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
FMB/FMC
普通平面铣刀柄-公制轴芯

Fig IV

内冷管           须另行购置          D 099内冷管           FMC60已有内冷喷盖  

内冷喷盖

l1 l2

T3

F ig III

T2 x 4

l1 l2

F ig I

l1 l2
l3 l4

F ig II

K

d1 d2

T1

l1 l2

T2 x 4

铣
削
夹
持
具

+
6
.

D 079
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FM H 22-150

FM H 27-60

FM H 27-100

FM H 27-150

FM H 32-60

FM H 32-100

FM H 32-150

FM H 32-200

FM H 40-60

FM H 40-100

FM H 40-150

FM H 40-200

130

170

220

132

172

222

272

135

175

225

275

60

100

150

60

100

150

200

60

100

150

200

20

20

20

22

22

22

22

25

25

25

25

—

—

—

—

—

31

31

—

—

—

—

—

—

—

—

—

38

92

—

—

—

—

27

27

27

32

32

32

32

40

40

40

40

70

70

70

78

78

78

78

89

89

89

89

—

—

—

—

—

83

83

—

—

—

—

FM H 22-60

FM H 22-100

FM H 22-150

110

150

200

112

114

117

60

100

150

60

60

60

18

18

18

20

22

25

22

22

22

27

32

40

60

60

60

70

78

89

FM H 27-60

FM H 32-60

FM H 40-60

150218

—1895 — 22 60

18 22 60— —

— —

— —

—

—

—

—

l1 l2 l3 l4 d1 d2 d3

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

H S K -63A /100A
FMH
强力平面铣刀柄-公制轴芯

l1 l2

l1 l2

T1
k

T2 x 4

T3

T3

F ig II

F ig III

F ig IV

T2 x 4

 售罄不再生产。

注: 上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。 内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

B M 12045

B M 12045

l1 l2

F ig I

l1 l2
l3 l4

铣
削
夹
持
具

+
6
.
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l2l1

l2 d2d1l1

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A
FMC-T
轻型平面铣刀柄

注: 上表中T1是键块锁紧螺钉，T2是刀盘锁紧螺钉。 内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

铣
削
夹
持
具

+
6
.

D 081



为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

 售罄不再生产。

D IN  69893

H S K -63A -S LA 16-100

S LA 20-75

S LA 20-100

S LA 25-100

H S K -100A -S LA 16-120

S LA 20-120

S LA 25-120

S LA 32-120

S LA 40-130

I

II

I

I

III

III

III

I

I

I

I

I

I

I

I

III

III

III

I

I

132

107

132

132

170

170

170

170

180

112

132

132

142

132

158

150

150

150

170

170

100

75

100

100

120

120

120

120

130

80

100

100

110

100

126

100

100

100

120

120

—

—

—

—

77

77

77

—

—

—

—

—

—

—

—

77

77

77

—

—

24

25

25

24

24

25

24

24

30

22.5

24

25

24

24

30

24

25

24

24

30

63

63

63

63

100

100

100

100

100

63

63

63

63

63

63

100

100

100

100

100

16

20

20

25

16

20

25

32

40

12

16

20

25

32

40

16

20

25

32

40

48

52

52

62

48

52

62

72

90

42

48

52

62

72

80

48

52

62

72

90

M 12*1.75

M 16*2.0

M 12*1.75

M 16*2.0

M 12*1.75

M 16*2.0

M 16*2.0

M 16*2.0

M 20*2.5

M 10*1.5

M 12*1.75

M 12*1.75

M 16*2.0

M 16*2.0

M 16*2.0

M 12*1.75

M 12*1.75

M 16*2.0

M 16*2.0

M 20*2.5

C M 12016

C M 16018

C M 12016

C M 16018

C M 12016

C M 16018

C M 16018

C M 16018

C M 20020

C M 10016

C M 12016

C M 12016

C M 16018

C M 16020

C M 16020

C M 12016

C M 12016

C M 16018

C M 16018

C M 20020

l1 l2 l3

21

—

30

25

21

29

25

28

32

24

21

30

25

28

32

21

29

25

28

32

l4 d1 d2

H S K -63A /100A /T63/T100
SLA
侧固式铣刀柄

Fig I
L
l1

l3l4

D d1 d2

M

T

L
l1

l3

D d1 d2

F ig II

M

T

L
l1

l2

l3l4

D d1 d2

F ig III

M

T

内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

专利
√  .S1-T63 � .S1-T100 可独立控制的刀具冷却液管路

H S K -T63-S LA 12-80  

S LA 16-100

S LA 20-100

S LA 25-110

S LA 32-100

S LA 40-126

H S K -T100-S LA 16-100

S LA 20-100

S LA 25-100

S LA 32-120

S LA 40-120

铣
削
夹
持
具

+
6
.
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࣐иـۓ਎ࠧବ头

l1 d1 d2

l1

为了实现内冷，必须另行配备内冷管。

H S K -63A /100A
MTA
莫氏钻套柄

内冷管           须另行购置              D 099内冷管           

铣
削
夹
持
具

+
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螺纹孔刀杆

ଥઔ夊ঋ׿刀޵ खઔ՟ଟ夊ঋ׿刀޵

L1 L1

L

L1

D dt
h

C 12*100-M 6

C 12*125-M 6

C 16*100-M 8

C 16*135-M 8

C 16*150-M 8

C 16*175-M 8

C 20*100-M 10

C 20*130-M 10

C 20*150-M 10

C 20*170-M 10

—

C 25*100-M 12

C 25*125-M 12

C 25*150-M 12

C 25*165-M 12

C 25*200-M 12

C 25*215-M 12

C 32*100-M 16

C 32*160-M 16

C 32*210-M 16

C 32*250-M 16

C 32*300-M 16

12

12

16

16

16

16

20

20

20

—

25

25

25

25

32

32

32

20

25

25

32

32

100

125

100

135

150

175

100

130

150

170

—

100

125

150

165

200

215

100

160

210

250

300

25

30

45

80

95

120

32

62

82

102

—

35

60

85

100

135

150

30

80

130

170

220

M 6

M 6

M 8

M 8

M 8

M 8

M 10

M 10

M 10

M 10

—

— — — — —

— — — — —

M 12

M 12

M 12

M 12

M 12

M 12

M 16

M 16

M 16

M 16

M 16

A 12*100-M 6

A 12*125-M 6

—

A 16*135-M 8

A 16*150-M 8

A 16*175-M 8

—

A 20*130-M 10

A 20*150-M 10

A 20*170-M 10

A 20*220-M 10

—

A 25*125-M 12

A 25*150-M 12

A 25*165-M 12

A 25*200-M 12

A 25*215-M 12

—

A 32*160-M 16

A 32*200-M 16

A 32*150-M 16

A 32*210-M 16

A 32*250-M 16

A 32*300-M 16

M 6

M 6

—

M 8

M 8

M 8

—

M 10

M 10

M 10

M 10

—

M 12

M 12

M 12

—

M 16

M 16

12

12

—

16

16

16

—

20

20

20

20

—

25

M 1225

25

M 1225

25

—

32

M 1632

M 1632

32

M 1632

M 1632

100

125

—

135

150

175

—

130

150

170

220

—

125

150

165

200

215

—

160

200

150

210

250

300

52

77

—

80

95

120

—

62

82

102

152

—

60

85

100

135

150

—

90

130

80

140

180

230

专利
√  防松脱的螺纹କ接式刀具

铣
削
夹
持
具
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热缩延长杆

ST16-S R S 4-140-M 60

S T16-S R S 6-150-M 70

S T16-S R S 8-150-M 70

S T16-S R S 10-150-M 70

140

150

150

150

60

70

70

70

16

16

16

16

8

10

12

14

4

6

8

10

l1 DL d2d1

D d1d2

L

L1

专利
√  防止抓取刀柄时滑脱的结构
√  提高电磁涡流感应加热效率的结构

铣
削
夹
持
具
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E S K 4S R -100-C 12

E S K 4S R -150-C 16T

E S K 6S R -100-C 16

E S K 6S R -150-C 20T

E S K 10M R -100-C 25

E S K 10M R -150-C 25

E S K 10M R -200-C 32T

E S K 10M A -100-C 25

E S K 10M A -150-C 25

E S K 10M A -200-C 32T

I

II

I

II

I

I

II

I

I

II

119

168

122

172

129

179

228

129

179

228

—

104

—

102

—

—

132

—

—

132

18

31

22

37

28

28

48

28

28

48

13

13

17

17

27

27

27

27

27

27

12

16

16

20

25

25

32

25

25

32

E S K 4S R -D 12-Ti

E S K 6S R -D 16-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

适用螺帽

E S K  延长杆

l1 l2LFig D d1

L
l1

l2

Dd1

F ig II

d1 D

L
l2

F ig I

E S K 10M A -S 26-Ti

不锈钢材质

高精度延长杆，
有效控制累积精度损失，
建议采用楔固式刀柄或油压刀柄安装。

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 101

铣
削
夹
持
具
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H E R 11M R -100-C 20

H E R 11M A -100-C 20

H E R 11M A -150-C 20

H E R 16S R -100-C 20

H E R 16S A -100-C 20

H E R 16S A -150-C 20

H E R 20S R -100-C 25

H E R 20S R -150-C 25

H E R 20S R -200-C 25

H E R 20S A -100-C 25

H E R 20S A -150-C 25

H E R 20S A -200-C 25

I

II

II

I

II

II

I

I

I

II

II

II

125

125

175

137

137

187

137

187

237

137

187

237

16

16

16

24

24

24

24

24

24

24

24

24

20

19

19

25

25

25

31

31

31

31

31

31

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

H E R 11M R -D 20-Ti

H E R 11M A -S 17-Ti

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

适用螺帽

H E R  延长杆

l1LFig D d1

F ig II

F ig I

l1
L

Dd1

l1
L

Dd1

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

铣
削
夹
持
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E R 11M -150-C 16

E R 11M -100-C 16

173

123

23

23

16

16

16

16
E R 11M

E R 16M

E R 20M

适用螺帽l1L D d1

l1
L

Dd1

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

铣
削
夹
持
具
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E R 11A -100-C 12 124

121.6

171.6

135.1

185.1

135.1

185.1

235.1

140.5

190.5

240.5

18

21.6

21.6

35.1

35.1

35.1

35.1

35.1

40.5

40.5

40.5

12

16

16

16

16

20

20

20

20

20

20

E R 11A -S 17

E R 11A -S 17

E R 16A -S 25

E R 16A -S 25

E R 20A -S 30

适用螺帽

19

19

19

28

28

28

28

28

34

34

34

l1L D d1

l1
L

Dd1

注：配件包含螺帽。 扳手须另行购置 、弹性夹头须另行购置D 111-D 115 D 103-D 104

铣
削
夹
持
具
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FM B  面铣刀延长杆（公制轴芯）

售罄不再生产。

FM B 22-60L-C 20

FM B 22-60L-C 32

FM B 22-100L-C 32

FM B 22-60L-C 42

FM B 27-60L-C 42 59 27 12

铣
削
夹
持
具
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l1
L

d1 d2

FM A -FM B  面铣刀转换接头

FM B  变径接头

FM A 25.4-FM B 22

FM A 25.4-FM B 27

FM A 31.75-FM B 32

FM B 27-FM A 25.4

FM B 32-FM A 31.75

62

62

66

62

66

42

42

42

42

42

47

60

76

60

76

25.4

25.4

31.75

27

32

22

27

32

25.4

31.75

10

10

14

9.52

12.7

T-U N G  1/2”x 75

T-U N G  1/2”x 75

T-U N G  3/4”x 80

M 12 x 75

M 16 x 80

售罄不再生产。

K

D

M

M

M

FM B 16-22-12L

FM B 22-27-16L

FM B 27-32-16L

FM B 32-40-16L

30

36

38

41

12

16

16

16

48

60

78

89

16

22

27

32

22

27

32

40

M 8 x 55

M 10 x 60

M 12 x 65

M 16 x 75

M

d1 d2 D

l1
L

铣
削
夹
持
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l1 l2L

l1 l2LD

注: 配套件含扳手

注: 配套件含扳手

注: 配套件含扳手

铣
削
夹
持
具
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l1 d2 d3 W Td1DL

l1 l2 d2 d3 d4 W Td1DL

铣
削
夹
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l1 l2 d2 d3 d4 d5 W Gd1

l1 l2 l3 d2 d3 d4 d5 Wd1dL

d2

W l2
l1

d3 d4 G

d5d1

铣
削
夹
持
具
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IS O 7388B  拉钉

ISO 7388B -50

IS O 7388B -40

d2

l2
l1

d5

d3
d4 G

W

d1

l1 l2 d2 d3 d4 d5 W Gd1

l1L l2 l3 d2 d3 d4 d5 Wd1d

铣
削
夹
持
具
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l1L l2 l3 d2 d3 T Wd1D

l1L l2 d2 d3 d4 S W T-U N Gd1D

铣
削
夹
持
具
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H S K -50-C P

H S K -63-C P

H S K -100-C P

33

36.5

43.2

10

10.5

11.5

2

3

3.3

20

23.1

29.2

10

12

16

M 16x1.0

M 18x1.0

M 24x1.5

5

6

8

H S K  刀柄内冷管

l1 l2L D T Wd1

D d1 T

L
l1

l2

W
法
兰
定
心

双重密封

改良型HSK内冷通道

※ 用于H S K -T、H S K -A

铣
削
夹
持
具
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E S K  高精度弹性筒夹

ESK4
型号 夹持
ESK 4-3
E S K 4-4

3
4

E S K 6
型号 夹持
ESK 6-3
E S K 6-4
E S K 6-6

3
4
6

E S K 10
型号 夹持

ESK 10-3
E S K 10-3.175
E S K 10-4
E S K 10-5
E S K 10-6
E S K 10-8
E S K 10-10

3
3.175
4
5
6
8
10

E S K 16
型号 夹持

ESK 16-4
E S K 16-6
E S K 16-8
E S K 16-10
E S K 16-12
E S K 16-14
E S K 16-16

4
6
8
10
12
14
16

E S K 10止水筒夹
型号 夹持

ESK 10-6-W
E S K 10-8-W
E S K 10-10-W

6
8
10

E S K 16止水筒夹
型号 夹持

ESK 16-10-W
E S K 16-12-W
E S K 16-16-W

10
12
16

Ld2d1d
E S K 4
E S K 6
E S K 10
E S K 16

8
10
15
24

6
7.5
12
18.8

4.1
6.1
10.1
16.1

20
25
30.5
45

3-4
3-6
3-10
4-16

U P级

止水型

通用型

订货示例：
  ◇ 订购E S K止水型筒夹1个，型号：E S K 10-6-W
  ◇ 型号编制说明：

ESK 10 6 -- W

筒夹样式 夹持范围
止水型

ES K 10 6-

订货示例：
  ◇ 订购E S K通用型筒夹1个，型号：E S K 10-6
  ◇ 型号编制说明：

筒夹样式
夹持范围
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l1 l2Ld2d1d

S K S 6 4-

订货示例：
  ◇ 订购S K S通用型筒夹1个，型号：S K S 6-4
  ◇ 型号编制说明：

筒夹样式
夹持范围

SK S 6-3
S K S 6-3.5
S K S 6-4
S K S 6-4.5
S K S 6-5
S K S 6-5.5
S K S 6-6

S K S 10-3
S K S 10-3.5
S K S 10-4
S K S 10-4.5
S K S 10-5
S K S 10-5.5
S K S 10-6
S K S 10-6.5
S K S 10-7
S K S 10-7.5
S K S 10-8
S K S 10-8.5
S K S 10-9
S K S 10-9.5
S K S 10-10

S K S 16-3
S K S 16-3.5
S K S 16-4
S K S 16-4.5
S K S 16-5
S K S 16-5.5
S K S 16-6
S K S 16-6.5
S K S 16-7
S K S 16-7.5
S K S 16-8
S K S 16-8.5
S K S 16-9
S K S 16-9.5
S K S 16-10
S K S 16-10.5
S K S 16-11
S K S 16-11.5
S K S 16-12
S K S 16-12.5
S K S 16-13
S K S 16-13.5
S K S 16-14
S K S 16-14.5
S K S 16-15
S K S 16-15.5
S K S 16-16

S K S 25-16
S K S 25-16.5
S K S 25-17
S K S 25-17.5
S K S 25-18
S K S 25-18.5
S K S 25-19
S K S 25-19.5
S K S 25-20
S K S 25-20.5
S K S 25-21
S K S 25-21.5
S K S 25-22
S K S 25-22.5
S K S 25-23
S K S 25-23.5
S K S 25-24
S K S 25-24.5
S K S 25-25
S K S 25-25.4
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U P级

ER 11 4.0-

订货示例：
  ◇ 订购E R 通用型筒夹1个，型号：E R 11-4.0
  ◇ 型号编制说明：

筒夹样式
夹持范围

ER 11-3.0
E R 11-3.5
E R 11-4.0
E R 11-4.5
E R 11-5.0
E R 11-5.5
E R 11-6.0
E R 11-6.5
E R 11-7.0

E R 25-4.0
E R 25-5.0
E R 25-6.0
E R 25-7.0
E R 25-8.0
E R 25-9.0
E R 25-10.0
E R 25-11.0
E R 25-12.0
E R 25-13.0
E R 25-14.0
E R 25-15.0
E R 25-16.0

E R 32-4.0
E R 32-5.0
E R 32-6.0
E R 32-7.0
E R 32-8.0
E R 32-9.0
E R 32-10.0
E R 32-11.0
E R 32-12.0
E R 32-13.0
E R 32-14.0
E R 32-15.0
E R 32-16.0
E R 32-17.0
E R 32-18.0
E R 32-19.0
E R 32-20.0

E R 40-6.0
E R 40-7.0
E R 40-8.0
E R 40-9.0
E R 40-10.0
E R 40-11.0
E R 40-12.0
E R 40-13.0
E R 40-14.0
E R 40-15.0
E R 40-16.0
E R 40-17.0
E R 40-18.0
E R 40-19.0
E R 40-20.0
E R 40-21.0
E R 40-22.0
E R 40-23.0
E R 40-24.0
E R 40-25.0

E R 16-3.0
E R 16-4.0
E R 16-5.0
E R 16-6.0
E R 16-7.0
E R 16-8.0
E R 16-9.0
E R 16-10.0

E R 20-3.0
E R 20-4.0
E R 20-5.0
E R 20-6.0
E R 20-7.0
E R 20-8.0
E R 20-9.0
E R 20-10.0
E R 20-11.0
E R 20-12.0
E R 20-13.0
E R 20-14.0
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E R  弹性筒夹-止水型

UP级

ER 25止水筒夹

ER 25-6-C
E R 25-8-C
E R 25-10-C
E R 25-12-C
E R 25-14-C
E R 25-16-C

E R 16止水筒夹

ER 16-4-C
E R 16-6-C
E R 16-8-C
E R 16-10-C

E R 20止水筒夹

ER 20-4-C
E R 20-6-C
E R 20-8-C
E R 20-10-C
E R 20-12-C

E R 32止水筒夹

ER 32-4-C
E R 32-6-C
E R 32-8-C
E R 32-10-C
E R 32-12-C
E R 32-14-C
E R 32-16-C
E R 32-18-C
E R 32-20-C

订货示例：
  ◇ 订购E R 止水型筒夹1个，型号：E R 16-6-C
  ◇ 型号编制说明：

ER 16 6 -- C

筒夹样式 夹持范围
止水型

专利
√  ҎйܜԳ的弹性夹头
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H M 12 H M 20 H M 32

l1d2D L

l1

l1

d1 d2d

l2

l2d2d1dl1 l2d2d1dl1 l2d2d1d

H M 12 3-

订货示例：
  ◇ 订购油压刀柄筒夹1个，型号：H M 12-3
  ◇ 型号编制说明：

筒夹样式 夹持范围

C 20 10-

订货示例：
  ◇ 订购直筒式弹性筒夹1个，型号：C 20-10
  ◇ 型号编制说明：

筒夹样式 夹持范围

H M 12-3

H M 12-4

H M 12-5

H M 12-6

H M 12-8

H M 20-3

H M 20-4

H M 20-5

H M 20-6

H M 20-8

H M 20-10

H M 20-12

H M 20-14

H M 20-16

H M 32-6

H M 32-8

H M 32-10

H M 32-12

H M 32-14

H M 32-16

H M 32-18

H M 32-20

H M 32-25

（夹持范围d1）

订货示例：
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E S K  螺帽

ESK 4S R -D 12-Ti

E S K 6S R -D 16-Ti

E S K 10S R -D 20-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

E S K 10M A -S 26-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

E S K 16M M -D 44-Ti

E S K 16H M -D 54-Ti

E S K 16H M -D 54B R -Ti

12

16

20

25

—

40

—

—

—

—

—

—

—

—

—

44

54

54

—

—

—

—

26

—

—

—

—

17

21

25.3

25.3

25.3

33.3

33.3

43.5

43.5

M 10x0.5P

M 13x0.75P

M 18x1.0P

M 21.5x1.0

M 21.5x1.0

M 32x1.5

M 32x1.5

M 42x1.5

M 42x1.5

S R

S R

S R

M R

M A

M R

M M

H M

H M -B R

L T

S R M RM A M M H M H M -B R
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H E R  螺帽

HER 11M R -D 20-Ti

H E R 11M A -S 17-Ti

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 16S A -S 22-Ti

H E R 16M R -D 30-Ti

H E R 16M A -S 27-Ti

H E R 20S R -D 30-Ti

H E R 20S A -S 26-Ti

H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

H E R 32H M -D 54-Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64-Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

M R

M A

S R

S A

M R

M A

S R

S A

M R

M M

M R

M M

H M

H M -B R

H M

H M -B R

20

—

25

—

30

—

30

—

35

—

40

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

37

—

45

54

54

64

64

—

17

—

22

—

27

—

26

—

—

—

—

—

—

—

—

11.3

11.3

18

18

23

23

19.5

19.5

30

30

36

36

42

42

45

45

M 14x0.75P

M 14x0.75P

M 19x1.0P

M 19x1.0P

M 24x1.0P

M 24x1.0P

M 24x1.0P

M 24x1.0P

M 27x1.5P

H E R 20M R -D 35-B K M R 35 — — 30 M 27x1.5P

M 27x1.5P

M 32x1.5P

M 32x1.5P

H E R 16M R -D 30-B K

H E R 16M A -S 27-B K

H E R 20M M -D 37/35-B K

H E R 25M R -D 40-B K

H E R 25M M -D 44/40-B K

M R

M A

M M

M R

M M

30

—

—

40

—

—

—

37

—

45

—

27

—

—

—

23

23

30

36

36

M 24x1.0P

M 24x1.0P

M 27x1.5P

M 32x1.5P

M 32x1.5P

M 42x1.5P

M 42x1.5P

M 50x1.5P

M 50x1.5P

L T

M AM R M MS AS R H M H M -B R

铣
削
夹
持
具

D 108



—

—

42

52

63

25

30

—

—

—

M 22x1.5P

M 25x1.5P

M 32x1.5P

M 40x1.5P

M 50x1.5P

A

MM
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G S K 6M R -D 20

G S K 6M A -S 18

G S K 10M R -D 25

G S K 10M A -S 26

G S K 16M R -D 40

G S K 16M M -D 42

G S K 25M M -D 56

M R

M A

M R

M A

M R

M M

M M

20

—

25

—

40

—

—

—

—

—

—

—

42

56

—

18

—

26

—

—

—

21

21

24

24

31

31

37

M 15.5x1.0P

M 15.5x1.0P

M 21.5x1.0P

M 21.5x1.0P

M 32x1.5P

M 32x1.5P

M 45x1.5P

L T

M A

M R

M M
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扳手 1

菊花扳手

开口扳手

ER 11A -S 17

适用螺帽(ER )适用螺帽(G S K )

—

订货型号

17 H E R 11M A -S 17-Ti

适用螺帽(H E R )适用螺帽(ES K )

——22 H E R 16S A -S 22-Ti

——27 H E R 16M A -S 27-Ti

—G S K 10M A -S 2626 H E R 20S A -S 26-TiE S K 10M A -S 26-Ti

—25 — G E R 16A /E R 16A -S 25

—

—

—

—

—

—30 — G E R 20A /E R 20A -S 30

H E R 11A -S 17

H E R 16S A -S 22

H E R 20S A -S 27

H E R 20M A /H E S K 10M A /H 10A -S 26

H E R 16A -S 25

H E R 20A -S 30

H 06A -S 18 —— G SK 6M A -S 1818 —

订货型号

11 ER 11M

适用螺帽(ER )

16 E R 16M

20 E R 20M

H E R 11M

H E R 16M

H E R 20M

卡口扳手
订货型号

32 G E R 32M

适用螺帽(ER )

40 G E R 40M

H E R 32U M .K M

H E R 40U M .K M

H E R 25U M .K M25 G E R 25M
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扳手 2

内勾套筒扳手-简易直柄（E asy M ax）

H ER 20M /E S K 13M (D 37)

H E R 25M /E S K 16M (D 44)

H E R 32H /E S K 16H (D 54)

H E R 40H /E S K 25H (D 64)

37

订货型号 适用螺帽(H E R )

—

ES K 16M M -D 44-Ti

E S K 16H M -D 54-Ti

—

H E R 20M M -D 37/35-Ti

H E R 25M M -D 44/40-Ti

H E R 32H M -D 54B R -Ti

H E R 40H M -D 64B R -Ti

适用螺帽(ES K )

350

扳手长度
(m m )

16

44 350 16

54 400 16

64 400 16

0.9

1.0

1.1

1.2

接口螺纹
(M )

重量
(Kg)

勾头扳手

ESK16M M -D 44-Ti

适用螺帽(ES K ) 适用螺帽(C )

—

订货型号

44 —

适用螺帽(ER )适用螺帽(G S K )

— —52 G E R 32M

— —58 —

— C 3273 —

C 2063 G E R 40M—

C 4295 ——

H 40-45

H 48-52(G E R 32M /A P U 13)

H 54-58(A P U 16/S K 25M )

H 68-73(O Z32/C 32)

H 55-63(O Z25/C 20/E R 40U M )

H 90-95(C 42)

H 38-42(G E R 25M /S K 16M /A P U 8) —

—

适用螺帽(AP U )

A P U 13

A P U 16

—

—

—

APU 8 —42 G E R 25M

—

—

G SK 25M M -D 56

—

—

—

G SK 16M M -D 42

内勾套筒扳手-简易直柄（E asy M ax）

扳手长度 接口螺纹 重量
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扳手 3

适用螺帽(ES K ) 适用螺帽(G S K ) 转换接头
(螺纹接口/矩形接口)订货型号Fig 适用螺帽(H E R )

G S K 16M R -D 4040 H E R 25M R -D 40-TiH E S K 16M R /H E R 25M R (D 40)-450L E S K 16M R -D 40-TiII

35 H E R 20M R -D 35-TiH S K 13R /H E R 20M R (D 35)-350LII G S K 13M R -D 35E S K 13M R -D 35-Ti
M 16-14*18-D 25

滚针套筒扳手-简易直柄（Long T ype）

Fig II

Fig I

Fig II

F ig I

Ȕ转换接头ȕ须另行购置

适用螺帽(ES K ) 适用螺帽(G S K ) 转换接头
(螺纹接口/矩形接口)

G S K 10M R -D 25

订货型号Fig

25 H E R 16S R -D 25-Ti

适用螺帽(H E R )

—30 H E R 16M R -D 30-Ti/H E R 20S R -D 30-Ti

35 H E R 20M R -D 35-Ti

H E S K 10M R /H E R 16S R (D 25)

H E R 20S R /H E R 16M R (D 30)

H S K 13R /H E R 20M R (D 35)

H G S K 06R /H E S K 10S /H E R 11M R (D 20) G S K 6M R -D 20

E S K 10M R -D 25-Ti

—

ES K 10S R -D 20-Ti20

H E S K 06S (D 16) E S K 6S R -D 16-Ti16

H E S K 04S (D 12) E S K 4S R -D 12-Ti12

I

I

I

I

I

I

H E R 11M R -D 20-Ti

——

——
M 8-9*12-D 16

M 8-9*12-D 20

G S K 13M R -D 35E S K 13M R -D 35-Ti

滚针套筒扳手-简易直柄（E asy M ini）

Ȕ转换接头ȕ须另行购置

扳手头

转换接头

滚针套筒扳手-简易直柄    的“扳手头”为螺纹接口
可将“扳手头”（螺纹）拆卸下来
安装一只   转换接头(螺纹接口/矩形接口)

成为   滚针套筒扳手头-快换矩形接口

可配用于扭力扳手杆
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滚针套筒扳手头-快换矩形接口（Q uick plug change）

扳手 4

H ER 11M R -D 20-Ti

H E R 16S R -D 25-Ti

H E R 16M R -D 30-Ti
H E R 20S R -D 30-Ti

9x12 I

14x18 II

H E R 20M R -D 35-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

H E R 25M R -D 40-Ti

20

16

12

25

30

35

H E R 20M R -D 35-Ti35

40

40

G S K 6M R -D 20

G S K 10M R -D 25

—

—

—

—

—

—

—

G SK 16M R -D 40

G S K 16M R -D 40

9x12-H S K 06R /H E S K 10S /H E R 11M R -T(D 20)

9x12-H E S K 06S R -T(D 16)

9x12-H E S K 04S R -T(D 12)

适用螺帽(H E R ) 适用螺帽(G S K )

E S K 10S R -D 20-Ti

E S K 6S R -D 16-Ti

E S K 4S R -D 12-Ti

E S K 10M R -D 25-Ti

—

—

—

ESK 16M R -D 40-Ti

E S K 16M R -D 40-Ti

适用螺帽(ES K )Fig 订货型号

9x12-H E S K 10M R /H E R 16S R -T(D 25)

9x12-H E R 20S R /H E R 16M R -T(D 30)

9x12-H S K 13R /H E R 20M R -T(D 35)

9x12-H E S K 16M R /H E R 25M R -T(D 40)

14x18-H S K 13R /H E R 20M R -T(D 35)

14x18-H E S K 16M R /H E R 25M R -T(D 40)

扭力扳手杆-快换矩形接口（Q uick change jack）

订货型号

10-60N M

扭矩

20-100N M

20-100N M

9x12-G H 10-60N M

9x12-G H 20-100N M

14x18-G H 20-100N M

40-200N M14x18-G H 40-200N M

9x12-G H 4-20N M 4-20N M

F ig II

F ig I
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扳手 5

拉钉扳手
订货型号

BT40-45°/B T40-60°/B T40-90°

适用拉钉

BT50-45°/B T50-60°/B T50-90°

B T40-H 19

B T50-H 30

B T30-H 14 B T30-45°/B T30-60°/B T30-90°

铣
削
夹
持
具

D 116



锁刀座

l1 l3 l4l2 H WL

LD -C 4

LD -C 5

LD -C 6

LD -C 8

LD -C 10

C 4

C 5

C 6

C 8

C 10

C apto 锁刀座
适用刀柄

LD -H S K -50A  / H S K -50E

LD -H S K -63A  / H S K -T63

LD -H S K -100A  / H S K -T100

H S K -50A  / H S K -50E

H S K -63A  / H S K -T63

H S K -100A  / H S K -T100

H S K  锁刀座
适用刀柄
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陶瓷测头M E -1020A

M E -1020A
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l1 l2d2d1

d1

d1

d2 d3 d4 Ld1 l2 l3l1
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d1 d2 d3 d4 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 l6D

d1 d2 d3 a l1 l2 l3 l4 l5 l6D
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d1 d2 d3 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 l6d4D

d1 d2 d3 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 l6d4D
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d1 d2 d5 d10 d16 f1 f2
m ax m in l1 l6

32E

40E

50E

32

40

50

24

30

38

21

25.5

32

26

34

42

M 10×1.0

M 12×1.0

M 16×1.0

20

20

26

28

28

34

16

20

25

9.5

12

15

d1b1 d2 d5 d10 d16 f1 f2
m ax m in l1 l6

50A

63A

100A

5010.54 38 32 42 M 16×1.0 26 34 25 15

19

30
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