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A50/A50Max

robustes und flexibles Planfrasen
« Hoch wirtschaftlich

« mittlere bis schwere Anwendung
- effizientes Planfrasen

— o
@ Kr=50 —
Wendeschneidplatten-GroRe: 06, 09 = schlehten
Erste Auswahl zum Planfrasen

Anwendungsbereich: [IBIl M IS’

FMB-Planfaser mit weiten Zahnezahlen :
. Durchmesser: 50-160

. Durchmesser: 80-200

FMB-Planfaser mit dichten Zahnezahlen :
. Durchmesser: 40-250

. Durchmesser: 80-200

FMB-Planfaser mit Standardzahnezahlen :

. Durchmesser: 80-125

PSC-Planfaser mit Standardzahnezahlen :
. Durchmesser: 32-100

. Durchmesser: 80-125

- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 1
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A5O klein aber stark

A e & & [/

-

B Wendeschneidplatten: XN_U0605

14 Schneideecke

einer Platte
7 Schneideecke einer Seite

Effektive Verwendung von Hartmetallmaterial

Kostensenkung durch Ausnutzung von WSP

leichte mittlere
ZEN/ZER-SM * ZER-XM

Scharfe breit einsatzfahige
Schneidecke

Schneidecke

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH

[
=

4 klassische
Geometrie

fur verschiedene Maschinenleistungen und Arbeitsbedingungen

mehr effizientes Frasen durch ausgewahlte Geometrie

gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de

10 neue Sorten

Zur Auswahl
< RO

Frasen von meisten haufig verwendeten Werkstoffen

Auch schwer zu bearbeitenden und harten Werkstoffen

PM835s
PM825s
PM8225ms
PM8025
MC4225
PM8120
KP1120
PM8105
KC1215
KC1115
KC1120

I B

schwere
= ZEN-MM
verstarkte stoRfahige

Schneidecke

Hight oodnd_

-

v

WTS Solutions GmbH
Lademannbogen 10
22337 Hamburg
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A5O klein aber stark

B Fraskopf / Plattentrager ?
mit Doppelkuhlungskanalen N\
» Einstellbare Duse fur punktgenaue N
Innenkiihlung (IK) g
« Kuiuhlungsdeckel fur zentrifugales Spritzen =
fur hochbeanspruchte Kiuhlung
beim Frasen
l'_i =

Kihlung durch 2. Kanal

Kldhlung + Wegspritzen von Spanen
zentrifugale Strahlung von
Kdhlungsmittel rund um Schneidumfang,
die Spane werden weggespritzt, somit
weitere Abkuhlung der Schneidzone.

4 I:{>Punktgenaue Kiihlung

Hochdruckkanal, einstellbare
Spritzrichtung auf die Schneidecke,
somit keine Aufbauschneide
wahrend der Kuhlung

UU - Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH
PN N s WTS Solutions GmbH Lademannbogen 10
gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg
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A50 klein aber stark mit wenigen Zahnezahlen

FMB Spanndornanschluss

— [o]
O Kr=50
SchneidplattengroBe: 06
Fraser - Durchmesser: @50 — @160 Zubehor im Lieferumfang

Fur Kleine Maschine, relativ weichere
Aufspannung von Werkstlcken

Plattenschraube| g% 1Set+2Stc. | n.Zihnezahl
Material: ﬂ M S

Klemmschraube

FMB

Friaskopf ab @125

Klemme

F-Schlussel -
T-Schliissel _3 1 Stiick ok

Fraskopf bis @100
Plattenschraube| g% 1Set+2Stc. | n.Zihnezahl

Klemmschraube

Klemme
Schlussel-F /@ 1 Stiick ok
Schliussel-PL —

= ]
| |

i .
= b

$0:

Ekonomie - FMB-Fréskdpfe mit weiten Zahnezahlen © owe @‘K_De;;;

Die Artikelnummern mit M sind von dem neuen Design. ohne M solange der Vorrat reicht. Achten Sie auf die Anderung D2.

Zihnezahl Dimension (mm) Gew| Kiihlungsdeckel
Artikelnummer Form icht Wendeplatten | Schraube | Schliissel
£ 43y D DL D2 d H W T ap (kg ®
A50-06050-22-4T * A 4 — | 50 584 42 | 22 47 104 63 3 042 @ -
A50-06063-22-4T * A 4 — | 63 71,4 48 | 22 | 55 | 104 | 63 | 3 | 078 Shower cover-D63-M10 XNMUOGOSER-XM
A50-06080-27-5T * A 5 80 84 60 27 55 (124 7 = 3 | 12  Showercover-D80-M12 A XNMUOGOSZER-XM
XNGUO605ZER-SM
A50-06100-32-6T * B 6 | 100 (1084 78 & 32 | 67 | 144 8 3 | 22 | Shower cover-D100-M16 T15F
AS0F-06050-22M-4T A 4 — | 50 584 48 | 22 47 104 63 3 045 = - @ R35120J-T15 /@
M3.5x12
AS0F-06063-22M-4T A 4 — | 63 71,4 | 48 | 22 | 47 | 104 | 63 | 3 | 042 Shower cover-D63-M10 (M3.5x12)
XNMUOBOSEN-MM
A50F-06080-27M-5T A 5 80 884 60 27 55 12,4 7 3 1,2 Shower cover-D80-M12 XNMUO605ZEN-MM
A50F-06100-32M-6T B 6 | 100 1084 78 | 32 | 67 144 8 | 3 | 22 | Showercover-D100-M16 | NCUOBOSZEN-SM ﬂ
A50-06125-40-7T * c 7 125 1334 8 40 | 67 164 9 | 3 | 3,1  Showercover-D125-M20
A50-06160-40-10T * C 10 | 160 (1684 89 | 40 | 67 |164| 9 | 3 | 36 | Showercover-D160-M20 @ T15PL
A50F-06125-40M-7T c 7 125 1334 8 40 | 67 164 9 3 | 3,1  Showercover-D125-M20 )
A50F-06160-40M-10T c 10 | 160 (1684 8 | 40 | 67 |164| 9 | 3 | 3,6 | Shower cover-D160-M20

Bemerkung: von der Schraube in der Tabelle ist S35120R-IP15(M3.5x10) auswahlbar, die von SES hergestellt ist.
(D der Kiihlungsdeckel ist zum Aufriisten fiir hochbeanspruchte Kiihlung, zusatzlich bestellbar.
* Solange im Vorrat reicht, nicht mehr produziert.

- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH
WTS Solutions GmbH Lademannbogen 10
www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg
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AS0 klein aber stark  mit dichten Zahnezahlen

FMB Spanndornanschluss

— o
© Kr=50 “ oy
Schneidplattengréie: 06 \ A

Fraser - Durchmesser: @40 — @160

Erstauswahl fiir Planfrasen von Guss Zubehor im Lieferumfang

Friaskopf ab @125
Material: ﬂ M S Plattenschraube| g 1Set n. Z&hnezahl
Klemmschraube
Klemme
F-Schlissel /@
T-Schlissel A 1 Stiick ok
Friskopf bis @100
Plattenschraube| @9 1 Set n. Zahnezahl
Klemmschraube
Klemme
Schlissel-F A8 1 Stiick ok
Schlissel-PL A

1 D2
. ‘ #d |
D2 d ’—W‘l
od =
‘ = = '
et = 117
‘ S
r= T T U—

o

(=}
e
=

= (ki T

Hohe Effizienz - FMB-Fraskopfe mit dichten Zahnezahlen © owe @ r-oecke

Die Artikelnummern mit H sind von dem neuen Design. ohne H solange der Vorrat reicht. Achten Sie auf die Anderung D2.

Zshnezahl Dimension (mm) Gew Kiihlungsdeckel
Artikelnummer Form icht Wendeplatten | Schraube | Schliissel
4y p b1 b2 d H W T ap (kg @
A50-06040-16-4T * A 4 40 484 34 | 16 42 84 | 56| 3 (023 = —
AS50F-06040-16H-4T A 4 ~ | 40 484 | 34 16 |42 | 84 | 56 3 |023
XNMUO605ZER-XM
A50F-06050-22H-5T A 5 — | 50 584 | 42 22 47 | 104 63 3 042 - XNGUOGOSZER-SM
A50F-06063-22H-6T A 6 — | 63 (71,4 | 60 | 22 |55 | 104 63 3 | 091 Shower cover-D63-M10 IP15F
$35120R-IP15
AS50F-06080-27H-8T A 8 - 80 834 70 27 55 12,4 7 3 1,3 Shower cover-D80-M12 (M3.5x10) /@
AS50F-06100-32H-10T B 10 - | 100 1084 | 78 | 32 |67 | 144 8 | 3 | 22 Shower cover-D100-M16 ﬁ
A50-06125-40-12T * © 12 — 125 1334 89 | 40 |67 | 164 9 3 29 Shower cover-D125-M20 XNMUO60SZEN-MM
XNGUOB05SZEN-SM
A50-06160-40-16T * c 16 — | 160 1684 | 89 | 40 |67 | 164 9 | 3 | 36  Shower cover-D160-M20
A50F-06125-40H-12T € 12 — 125 1334 89 40 67 | 164 9 | 3 | 29 Shower cover-D125-M20 @
A50F-06160-40H-16T c 16 —- | 160 1684 89 | 40 |67 | 164 9 | 3 | 36  Shower cover-D160-M20 1P15PL
A50F-06200-60H-20T C 20 - | 200 2084 12857 60 | 63 | 257 14 | 3 53 )
A50F-06250-60H-24T C 24 —- | 250 2584 12857 60 |76 | 257 | 14 | 3 | 88
Bemerkung: die Schraube in der Tabelle S35120R-IP15(M3.5x10) ist von SES hergestellt.
(D der Kiihlungsdeckel ist zum Aufriisten fiir hochbeanspruchte Kiihlung, zusétzlich bestellbar.
* Solange im Vorrat reicht, nicht mehr produziert. 5
- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH
WTS Solutions GmbH Lademannbogen 10

gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg



P ®

LAKEN

4/ PRECISION TOOL p—

AS0 klein aber stark PSC mit Standardzahnezahlen
PSC Anschluss

O Kr=50°
Schneidplattengroe: 06

Fraser - Durchmesser: @32 — 3100
Planfrasen mit hohem Drehmoment und

. Fraskopf bis @100
hoher Zuverlassigkeit
Plattenschraube & 1 Set n. Zshnezahl
Material: M s Klemmschraube
Klemme
Schliissel-F A 1 Stiick ok
Schliussel-PL A

“
I SC-Anschluss - mit Standardzahnezahlen © puse
Zihnezahl Dimension (mm) Gewicht
Artikelnummer Form (ke) Wendeplatten D Schraube Schliissel
£ &) pc D DL H  ap g
C4-A50F-06032-3T D 3 c4 32 404 60 3 0,49
XNMUO605ZER-XM
C4-A50F-06040-4T D 4 c4 40 484 60 3 0,55 XNGUO605ZER-SM
S$35120R-IP15
C5-A50F-06050-5T D 5 Ccs5 50 58,4 60 3 0,85 (M3.5x10) |P15F
C5-A50F-06063-5T D 5 - Cc5 63 71,4 60 3 11
C6-A50F-06063-6T D 6 c6 63 714 60 3 15 XNMUOB05ZEN-MM ﬁ /@
XNGUO605ZEN-SM
C6-A50F-06080-6T D 6 c6 80 884 60 3 17
C8-A50F-06100-8T D 8 c8 100 108,4 65 3 32

Bemerkung: die Schraube in der Tabelle S35120R-IP15(M3.5x10) ist von SES hergestellt.
* Aufnahme zuséatzlich bestellbar

- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 6
VTS Solutions GmbH Lademannbogen 10

gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg



s ®

LAKEN .

//PRECISION TOOL —— o &

@ 06 XN U0605... von A50 klein aber stark

1 Geometrie, Sorte und Anwendung von WSP

SM

<
> T
ZEN
» Tabelle — Standardauswahl von WSP A qut A normal
5 niedriger u. mittlerer Kohlenstoffstahl
E niedrig- u. mittellegierter Stahl AlA A A A A
mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl
2 B mittel- u. hochlegierter Stahl A A A A
~
E'-_ M Rostfreier Stahl /Edelstahl | A | A | A | A A
0
z Guss A A A A A
D)
% B Nichteisenmetalle A
—
[e] o= hitzebestandiger Stahl
$ S Titanlegierung A A A A A A
H Gehirteter Stahl A | A A
" . . CVD -
Dimension von Wendeplatten PVD - Beschichtung . HM
Beschichtung
» «n E n o o n o n n 7 7
n n n o N - =] ~N N\] - - o
D1 s1 ap | Spannab. Geomet.| Form g g § § 520' 520' 520' g g E 5 5 g
a | o = o o a a x = s ~ =
a
XNMUOB05ZER-XM 13 5,56 3 ZER XM A o o . . .
XNMUOBO5ZEN-MM 13 5,56 3 ZEN MM B o« e o | o . . .
XNGUO605ZER-SM 13 5,56 3 ZER M A o e o | o
XNGUO605ZEN-SM 13 5,56 3 ZEN M B o e o | o
e auf Lager oauf Anfrage +in der F&E, bald bestellbar
» Sorten von WSP
Zahigkeit
' Aot M s H
gqu — i — I — ) — — —wn
10 22088 111
=_ 3 4. & 8 =S I N e
ST X" ST F 2T ST R BT A <
20 S & 2 2 o \& = S8 I}
3L A A A RLE B N .
— —
D o o g o x
normal o £ & £ -~
40 = S 2
(] [9] n
S B b— — 8
50 = 0
>
@ 7
60
schwer Y
— - Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 7
WTS Solutions GmbH Lademannbogen 10

gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg
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@ 06 XN U0605... von A50 klein aber stark

1 Auswahl von Geometrien und Sorten von WSP

Werkstiickwerkstoffe Geometrie Arbeitsbedingung Sorten Schnittgeschwindigkeit Vorschub
niedriger u. mittlerer Kohlenstoffstahl . . . .
ﬂ niedrig. u. mittellegierter Stah | ZER"SM B> ZEN-SM | stabil B instabil | PM8225ms B PM8025 250 B 200M/Min| 0,30 B 0,20mm
mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl . . . .

ﬂ b ZEN-MM stabil B instabil | KP1120 B PM8225 200 B 120M/Min| 0,30 B 0,20mm
M Austenitischer nichtrostender stahl | ZER-SM B ZER-XM | stabil B Instabil [ PM825s B PM835s 120 B 80M/Min 0,30 B 0,20mm
M Martensitischer nichtrostender Stahl | ZEN-SM ‘ZEN—MM stabil QInstabH PM825s . PM835s 100 ’ 60M/Min 0,20 ‘ 0,10mm

' ' . ) : KP1120 )
legiertes Gusseisen, Spharoguss ZEN-MM stabil B Instabil | ppigiag B MC4225 200 B 160M/Min 0,40 B 0,20mm
p ) : KP1120 )
Grauguss ZEN-MM stabil B Instabil KC1215 B MC4225 250 B 200M/Min 0,50 B 0,20mm
hitzebestandi Stahl . . .
S O anicgtern | ZER-SM B ZEN-SN | stabil g Instabil | PM825s B PM835s 80 B 40M/Min| 0,20 8 0,10mm
[H  Genirteter stahl / harte Werkstoffe ZEN-MM stabil B instabil | PM8105 B PM8110 250 B 200M/Min 0,50 B 0,20mm

» XNMUO0G605ZER-XM @ mittlere Belastung

Stahl

Schruppen bis Mittel

niedrig- u. mittelhaltiger
Kohlenstoffstahl

niedrig- u. mittellegierter Stahl

Schruppen
& & unterbrochen

Mittel / Vormass
@ kontinuierlich

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

PM8025 / MC4225
180 - 250 M/Min
1-3mm

0,20-0,30 mm/Z

PM8225ms
200 - 300 M/Min
0,5-1mm
0,10-0,20 mm/Z

M  Schruppen bis Mittel

rostfreier Stahl
austenitischer Stahl

Schruppen
unterbrochen

Mittel / Vormass
kontinuierlich

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

PM8225ms

60 - 100 M/Min
1-3mm

0,15 - 0,25 mm/Z

PM825s

80 - 100 M/Min
0,5-1mm
0,10-0,20 mm/Z

€ Schruppen bis Mittel

hitzebestandiger Stahl
Titanlegierungen

Schruppen
flir instabile Bedingung

Mittel / Vormass
flr stabile Bedingung

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

PM835s

30- 50 M/Min
1-3mm
0,15 - 0,25 mm/Z

PM825s

40 - 60 M/Min
0,5-1mm

0,10 - 0,20 mm/Z

Schruppen bis Mittel

legiertes Gusseisen, Spharoguss

Schruppen
instabil

t X

Mittel / Vormass

o stabil

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

MC4225

160 - 200 M/Min
0,3-2mm
0,20-0,40 mm/Z

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH
www.aken-tools.de

info@aken-tools.de

WTS Solutions GmbH

Lademannbogen 10
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» XNMUOG605ZEN-MM @ schwere Belastung

ﬂ Schruppen bis Mittel

niedrig- u. mittelhaltiger Kohlenstoffstahl
niedrig- u. mittellegierter Stahl

Stahl

4 & Schruppen

Mittel

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene ay:
empfohlene fz:

MC4225

160 - 200 M/Min
1-3mm

0,15 - 0,25 mm/Z

empfohlene fz:

: : : Schruppen Erste Auswahl: KP1120
Mittel bis Schlichten TH : .
o kontinuierliche Zerspannung empfohlene Ve: 200 - 250 M/Min
: empfohlene a,: 0,3-1mm
Stahl mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl . P
mittel- u. hochlegierter Stahl ‘ Mittel empfohlene fz: 0,15 - 0,25 mm/Z
i i Schruppen Erste Auswahl: PM835S
M SChruppen bis Schlichten StoRende Zerspannung empfohlene Ve: 60 - 100 M/Min
empfohlene a,: 0,5-2 mm
. empfohlene fz: 0,10 — 0,20 mm/Z
rostfreier Stahl .
martensitischer Stahl Mittel Erste Auswahl: PM825S
Kontinuierliche Zerspannung empfohlene Ve: 80 - 120 M/Min
empfohlene a,: 0,5-1mm

0,10-0,20 mm/Z

Schruppen bis Mittel

legiertes Gusseisen, Spharoguss

2 & Schruppen

Mittel

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a:
empfohlene fz:

MC4225 - KP1120
160 - 200 M/Min
0,2-3mm

0,20 - 0,40 mm/Z

Schruppen bis Mittel

Grauguss

2 # Schruppen

Mittel

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene ag:
empfohlene fz:

MC4225 - KP1215
200 - 250 M/Min
0,2-3mm

0,20 - 0,40 mm/Z

Mittel bis Schlichten

Gusseisen

Mittel

@ schlichten

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:

empfohlene a;
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

PM8110

160 - 200 M/Min
1-3mm
0,20-0,40 mm/Z
PM8105

160 - 200 M/Min
0,3-1mm
0,15-0,35 mm/Z

S Schruppen bis Schlichten

hitzebestandiger Stahl
Titanlegierung

Schruppen

flr instabile Bedingung

Mittel
fiir stabile Bedingung

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a:
empfohlene fz:

PM835s

30-50 M/Min
1-3mm

0,15- 0,25 mm/Z
PM825s

40 - 60 M/Min
0,2-2mm
0,10-0,20 mm/Z

H Mittel bis Schlichten

Geharteter Stahl

99

Schruppen

flr instabile Bedingung

Mittel
flr stabile Bedingung

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene ay:
empfohlene fz:

PM8110

80 - 100 M/Min
0,5-1,5mm
0,20 - 0,40 mm/Z
PM8105

100 - 120 M/Min
0,3—-1mm

0,10 - 0,20 mm/Z

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH
www.aken-tools.de
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@ 06 XN U0605... von A50 klein aber stark

» XNGUO605ZER-SM @ leichte Belastung

: . Erste Auswahl: PM835s
M Schruppen bis Schlichten Schruppen =0 Ve, 50- 120 M/Min
flr instabile Bedingung empfohlene a: 0.5 2 mm
p ot 0,

empfohlene fz:

0,10-0,20 mm/Z

rostfreier Stahl
austenitischer Stahl Mittel Erste Auswahl: PM825s
fiir stabile Bedingung empfohlene Vc: 80 - 120 M/Min
empfohlene a;: 0,3-1mm

empfohlene fz:

0,10-0,20 mm/Z

§ Schruppen bis Schlichten Schruppen  Erste Auswahl: PM835s
fiir instabile Bedingung empfohlene Vc: 40 - 50 M/Min
. . empfohlene a;: 0,5-2mm
hltzebeStandlger Stahl empfohlene fz: 0,15-0,25 mm/Z
Titanlegierung .
Mittel  Erste Auswahl: PM825s
fiir stabile Bedingung empfohlene Vc: 40 - 60 M/Min
empfohlene a,: 0,3-1mm

empfohlene fz:

0,10-0,20 mm/Z

» XNGUO605ZEN-SM @ leichte Belastung

M  Schruppen bis Schlichten Schruppen  Erste Auswahl: PM8355
StoRende Zerspannung empfohlene Ve: 60 - 80 M/Min
empfohlene a,: 0,5-2 mm
mpfohlene fz: 0,10 - 0,20 mm/Z
rostfreier Stahl ) empfohlene fz: 0,10 -0,20 mm/
martensitischer Stahl Mittel  Erste Auswahl: PM825S
Kontinuierliche Zerspannung empfohlene Vc: 80 - 100 M/Min
empfohlene a,;: 0,3 -1 mm

empfohlene fz:

0,10-0,20 mm/Z

S Schru ppen bis Schlichten Schruppen  Erste Auswahl: PM835s
StoRBende Zerspannung empfohlene Ve: 30 - 50 M/Min
empfohlene a;: 0,5-2mm

hitzebestandiger Stahl
Titanlegierung

empfohlene fz:

0,15-0,25 mm/Z

Mittel Erste Auswahl: PM825s
Kontinuierliche Zerspannung empfohlene Ve: 40 - 60 M/Min
empfohlene a;: 0,3-1mm

empfohlene fz:

0,10-0,20 mm/Z

W=

- Aken Tools Europa —
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A5O M aX robust vieles mehr

B Wendeschneidplatten: XN_U0906_

14 Schneideecke 8 neue Sorten
einer Platte Zur Auswahl

7 Schneideecke einer Seite BE v s
Effektive Verwendung von Hartmetallmaterial Frasen von meisten haufig verwendeten Werkstoffen
Kostensenkung durch Ausnutzung von WSP Auch schwer zu bearbeitenden und harten Werkstoffen

2 klassische
Geometrie

fur verschiedene Maschinenleistungen und Arbeitsbedingungen

mehr effizientes Frasen durch ausgewahlte Geometrie

Leichte Belastung Schwere Belastung
TR-XM * TN-KM
leicht und stark und

Schnell stoRfahig

Hight loodind
-

s
v/

11
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A5O M aX robust vieles mehr

B Fraskopf / Plattentrager

AKEN.LOCK-Technologie

)

=

e
I =
! (X

O Vermeidung von falscher Plattenmontage.
richtige Platten fur richtigen Einsatz

{ Genaue Platzierung von WSP fir stabilen
sicheren Einsatz.

Einfache stabile Positionierung bei der
Montage und beim Frasen dank der
Zickzackform-Design und Aken.Lock-
J Technologie.

mit Doppelkiihlungskanalen

. IK-Duse flr punktgenaue
einstellbare Innenkuhlung (IK)

. Kuhlungsdeckel fur zentrifugales

Spritzen p )
I
fiir hochbeanspruchte Kiihlung '
beim Frasen Y A N\ i
[ ‘
. einstellbare '
IK-Dise )
\\\ !
O .
= - o

Uhlungsdeckel

Kiihlung + Wegspritzen von Spanen

zentrifugale Strahlung von Kihlungsmittel entlang des
Kopfumfangs, die Spane werden weggespritzt, somit
weitere Abkiihlung der Schneidzone.

Punktgenaue Kiihlung

Hochdruckkanal, einstellbare Spritzrichtung auf
die Schneidecke, somit keine Aufbauschneide
wahrend der Kuhlung

12
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ASB0Max robust vieles mehr mit weniger Zéhnezahl

FMB Spanndornanschluss

O Kr=50°

Schneidplattengrofe: 09

Fraser - Durchmesser: @80 — @200

Zum Schruppen fir allgemeine Anwendung

Zubehor im Lieferumfang

Bemerkung: von der Schraube in der Tabelle ist S35120R-IP15(M3.5x10) auswahlbar, die von SFs hergestellt ist.

(D) der Kiihlungsdeckel ist zum Aufriisten fiir hochbeanspruchte Kiihlung, zusatzlich bestellbar.

gemeinsam zum Erfolg

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH
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22337 Hamburg

mittlere bis schwere Belastung Fréskopf ab #125
Plattenschraube| g% 1Set+2Stc. | n.Zihnezahl
Klemmschraube
Klemme
F-Schliissel ~
T-Schlissel _3 1 Stiick ok
Fréskopf bis 100
Plattenschraube| g% 1Set+2Stc. | n.Zihnezahl
Klemmschraube
Klemme
Schliissel-F oy 1 Stiick ok
Schliissel-PL A
D2 | D2
[ | bd
|| f “Ll f
3 o—{ I [
T
O\ - 7 D oS, .
ap [ 8 ap
:L S 5 ——
4D | ‘ ‘ \ ‘ 1 D | ’
sD1 | | k 40 =
: /
I Bkonomie - FMB-Fréaskopfe mit weiten Zahnezahlen © iose @ -eckel
Zshnezahl Dimension (mm) Gew  Kiihlungsdeckel
Artikelnummer Form icht Wendeplatten | Schraube  Schliissel
£ 4> o b1 b2 d H W T ap (kg) ®
A50MaxF-09080-27M-5T A 5 80 91,7 60 @ 27 58 124 7 | 5 12  Shower cover-D80-M12 T1sF
XNMUOS06TR-XM
A50MaxF-09100-32M-6T B 6 100 (1107 78 | 32 | 70 (144 8 | 5 | 2,1 | Shower cover-D100-M16 R50120)-T20
- » H . o _ (M5x12)
A50MaxF-09125-40M-8T c 8 125 1367 89 | 40 67 164 9 5 | 3,0 | ShowercoverD125-M20 | y\i1iGd05TN-KM 1501
A50MaxF-09160-40M-9T C 9 160 [171,7 89 | 40 | 67 | 164 9| 5 | 33 | Shower cover-D160-M20 & )
A50MaxF-09200-60M-12T c 12 200 211,712857 60 @ 63 257 14 5 54

13
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AbB0Max robust vieles mehr mit dichter Zahnezahl
FMB Spanndornanschluss
—_ o
O Kr=50 -
Schneidplattengroe: 09 J
Fraser - Durchmesser: @80 — @200 Zubehér im Lieferumfan
Hoch effizientes Planfrasen fiir schwere ubeno eterumtang
Belastung, vor allen von Guss Friskopf ab @125
. 7 Plattenschraube 1Set n. Zéhnezahl
Material: ﬂ M S L
Klemmschraube
Klemme
F-Schlussel 8
T-Schlussel /3 1 Stiick ok
Friskopf bis #100
Plattenschraube, ~ @® 1Set n. Zshnezahl
Klemmschraube
Klemme
Schlussel-F ‘/@ 1 Sttick ok
Schlissel-PL A
D2 D2 D2 !
+ o TL ‘
f——— 3 W
R | Ll i — Y
__F* f | | | :l
1 A
T RS T
b = (R = \
apl apI n 12 [ Iapi
$D | ‘ ‘ | &0 j | ‘ ! $D !
¢D1 | | 1]} ] | $D1
ohe Effizienz - :
L ) . © -puse @ x-peckel
- FMB-Fraskopfe mit Standardzahnezahlen
Zihnezahl Dimension (mm) Gew  Kiihlungsdeckel
Artikelnummer Form icht Wendeplatten | Klemmer | Schraube ' Schlissel
{:}QDMDZdHWTap(kg) @
XNMUOZ06TR-XM
A50MaxF-09080-27M-6T E 6 - 80 91,7 60 27 58 124 7 5 1,1  Showercover-D80-M12 CL1016-G-M6-| WS-06025 1P20F
PL 1P20
A50MaxF-09100-32M-8T E 8 100 | 110,7, 78 32|70 144 8 5| 2,1 | Showercover-D100-M16 | y\\11/0906TN-KM @D w -
IP20PL
A50MaxF-09125-40M-10T F 10 125 1367 89 40 67 164 9 5 33  Showercover-D125-M20 /\
- FMB-Fraskopfe mit dichten Zahnezahlen
Zihnezahl Dimension (mm) Gew|  Kiihlungsdeckel
Artikelnummer Form icht Wendeplatten | Klemmer | Schraube ' Schlissel
€ £ D D1 D2 d HWTap g 0)
A50MaxF-09080-27H-8T E 8 80| 91,7 70 27 58 12,47 5 1,3 | Showercover-D80-M12 XNMUO906TR-XM IP20F
A50MaxF-09100-32H-10T E 10 100|110,7| 78 |32 |70 |14,4/8 5 | 2,1 | Shower cover-D100-M16 CL1016-G-M6-| WS-06025 /@
A50MaxF-09125-40H-12T F 12 125 1367 89 40 67 1649 5 2,9  Showercover-D125-M20 i TP20
4 d d XNMUOQ906TN-KM 1P20PL
A50MaxF-09160-40H-16T | F 16 160 171,7) 89 |40 | 67 16,4/9| 5 | 3,6 | Shower cover-D160-M20 @ @D w A
A50MaxF-09200-60H-20T | F 20 200 211,7 128,57 60 63 25714 5 58

Bemerkung: die Schraube in der Tabelle S35120R-IP15(M3.5x10) ist von SES hergestellt.

(D der Kiihlungsdeckel ist zum Aufriisten fiir hochbeanspruchte Kiihlung, zusétzlich bestellbar.

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH
www.aken-tools.de info@aken-tools.de
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AS0Max robust vieles mehr PSC mit Standardzahnezahlen
PSC Anschluss

— o
© Kr=50
Schneidplattengroie: 09
Fraser - Durchmesser: @80 — @100

Hoch effizientes Planfrasen mit hohem Zubehér im Lief f
Drehmoment und hoher Zuverlassigkeit ubehor Im Lieterumtang

Fraskopf bis @100
Material: ﬂ M Plattenschraube| g% 1 Set n. Zihnezahl
Klemmschraube
Klemme
Schlissel-F A 1 Sttick ok
Schliissel-PL _3

']

. . @ IK-Diise
PSC-Anscthss - mit Standardzéhnezahlen
Zihnezahl Dimension (mm) Gewicht
Artikelnummer Form K Wendeplatten Schraube Schliissel
€ £ pc D D1 H | ap (kg)
C6-A50MaxF-09080-6T G 6 c6 80 91,7 | 60 5 17 XNMUO906TR-XM p20F
$50120R-1P20
C8-A50MaxF-09100-8T G 8 c8 100 1107 | 65 5 31 NMUO906TN KM (M5x12) A
ﬁ 1P20PL
C8-A50MaxF-09125-10T G 10 c8 125 1367 65 5 33

Bemerkung: die Schraube in der Tabelle S35120R-IP15(M3.5x10) ist von SES hergestellt.
* Aufnahme zuséatzlich bestellbar

- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 15
VTS Solutions GmbH Lademannbogen 10
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. 09 XN _U0906... von A50Max robust vieles mehr

Bl Geometrie, Sorten und Anwendung von WSP

» Tabelle — Standardauswahl von WSP A gut A normal
niedriger u. mittlerer Kohlenstoffstahl
E ﬂ niedrig- u. mittellegierter Stahl A A A A A A
mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl
3 mittel- u. hochlegierter Stahl
é M Rostfreier Stahl /Edelstahl | A | A | A | A A
[e)
z Guss A A A
o
(% Nichteisenmetalle A
B 8 S hitzebestandiger Stahl A A A
(:th Titanlegierung A
H Gehirteter Stahl A
Dimension von Wendeplatten PVD - Beschichtung CVD - Beschichtung| HM
3 [} E n o o n un un un
n n o ] N ~
D1 S1 ap | Spannab. Geomet.| Form g g g g 0;0' g g g é g §
o o E = = X = = x x =
XNMUOS06TR-XM 19 635 5 TR XM A o o o o o | o
XNMUOS06TR-KM 19 1635 5 TN KM B . o o | e .

e auf Lager oauf Anfrage s+ in der F&E, bald bestellbar

/U U = - Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH
SN f === WTS Solutions GmbH Lademannbogen 10

gemeinsam zum Erfolg  www.aken-tools.de info@aken-tools.de 22337 Hamburg
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. 09 XN _U0906... von A50Max robust vieles mehr

Bl Geometrie, Sorten und Anwendung von WSP

» Sorten von WSP

Zahigkeit
O A M
01 i
gut —— —f—a—3 q
)
10 INETEEED K.
“HEEICE SR EEC =
20 Bl B €& G
D o
.
30 Q9
normal (]
=
40 R
o
—
50
d 60
schwer Y

Verschleilfestigkeit

» Geometrien und Sorten von WSP bei der stabilen und instabilen Anwendung

Werkstiickwerkstoffe

Geometrie

Arbeitsbedingung

Sorten

Schnittgeschwindigkeit

Vorschub

niedriger u. mittlerer Kohlenstoffstahl
niedrig- u. mittellegierter Stahl

< HRC36

TR-XM B TN-KM

stabil g instabil

PM8225ms my PM8025

250 B 200M/Min

0,40 B 0,20mm

mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl

mittel- u. hochlegied‘e;:::aahsl TR-XM B TN-KM stabil g instabil KP1120  ® MC4225 200 B 120M/Min 0,30 B 0,15mm
M Austenitischer nichtrostender Stahl | TR-XM B TN-KM stabil B Instabil | PM8225ms ‘ PM825s 100 B 60M/Min 0,30 * 0,20mm
M Martensitischer nichtrostender Stahl | TR-XM B TN-KM | stabil B Instabil | PM825s By PM835s 120 & 80M/Min 0,30 B 0,20mm
legiertes Gusseisen, Spharoguss TN-KM stabil B Instabil KP1120  my MC4225 200 B 160M/Min 0,50 B 0,20mm
K Grauguss TN-KM stabil B Instabil | KC1215 g MC4225 250 B 200M/Min 0,50 B 0,20mm
S e vuns | TR-XM 8 TN-KM | stabil g Instabil | PM825s g PM835s 120 & 80M/Min| 0,20 B 0,15mm

L=

gemeinsam zum Erfolg

- Aken Tools Europa —
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1 Auswahl von Geometrien und Sorten von WSP

» XNMUO0906TR-XM @ leichte Belastung

3 Schruppen bis Mittel 5

niedrig- u. mittelhaltiger Kohlenstoffstahl
niedrig- u. mittellegierter Stahl

Stahl

& & Schruppen
unterbrochen

® Mittel
kontinuierlich

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene ay
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a:
empfohlene fz:

PM8025

200 - 250 M/Min
1-5mm

0,25 - 0,40 mm/Z

PM8225ms
200 - 300 M/Min
0,5-2mm
0,15-0,25 mm/Z

empfohlene fz:

: : : i Erste Auswahl: KP1120
3 wittel bis Schlichten &  Mittel |
kontinuierliche Zerspannung empfohlene Ve: 160 - 200 M/Min
. empfohlene a,: 1-3 mm
mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl . P
Stahl mittel- u. hochlegierter Stahl . Schlichten empfohlene fz: 0,15 -0,25 mm/Z
M SChrU en blS Mlttel Schruppen Erste Auswahl: PM8225ms .
pp fur instabile Bedingung empfohlene Vc: 80 - 100 M/Min
. empfohlene a,: 1-3 mm
rostfreier Stahl empfohlene fz: 0,15 — 0,25 mm/Z
austenitischer Stahl Mittel  Erste Auswahl: PM825s
fur stabile Bedingung empfohlene Vc: 80 - 120 M/Min
empfohlene a,: 0,5-2mm

0,10-0,20 mm/Z

Schruppen bis Mittel

legiertes Gusseisen, Spharoguss

¥ & Schruppen

unterbrochen

@ Mittel
kontinuierlich

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

MC4225

160 - 200 M/Min
1-5mm

0,25- 0,40 mm/Z

KP1120

200 - 250 M/Min
0,2-2mm
0,15-0,25 mm/Z

Schruppen bis Mittel

Grauguss

£ #® Schruppen

unterbrochen

[ ) Mittel
kontinuierlich

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

MC4225

160 - 200 M/Min
1-5mm

0,25 - 0,40 mm/Z

KC1215

200 - 250 M/Min
0,2-2mm
0,15-0,25 mm/Z

& Schruppen bis Schlichten

hitzebestandiger Stahl
Titanlegierung

Schruppen

fiir instabile Bedingung

Schlichten
fiir stabile Bedingung

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

Erste Auswahl:
empfohlene Vc:
empfohlene a;:
empfohlene fz:

PM835s

30-50 M/Min
1-3mm
0,15-0,25 mm/Z

PM825s

40 - 60 M/Min
0,5-1mm
0,10- 0,20 mm/Z

- Aken Tools Europa —
WTS Solutions GmbH
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1 Auswahl von Geometrien und Sorten von WSP

» XNMUO906TN-KM 8 schwere Belastung

stoRende Zerspannung empfohlene Vc: 200 - 250 M/Min
Stahl empfohlene a,: 1-5mm
empfohlene fz: 0,25 - 0,40 mm/Z

mittlerer u. hohe Kohlenstoffstahl .
mittel- u. hochlegierter Stahl

Mittel Erste Auswahl: PM8225ms
empfohlene Vc: 120 - 200 M/Min

empfohlene a;: 0,2-2 mm
empfohlene fz: 0,15 - 0,25 mm/Z

kontinuierlich

M Schruppen bis Schlichten Schruppen  Erste Auswahl: PM8355
fur instabile Bedingung empfohlene Vc: 60 - 80 M/Min

. empfohlene a;: 1-3 mm
rostfreier Stahl empfohlene fz: 0,15 -0,25 mm/Z

martensitischer Stahl

Mittel Erste Auswahl: PM825S
empfohlene Vc: 80 - 100 M/Min

empfohlene a;: 0,5-1mm
empfohlene fz: 0,10 — 0,20 mm/Z

fiir stabile Bedingung

Schruppen bIS Mlttel c # Schruppen Erste Auswahl: MC4225
stoRende Zerspannung empfohlene Vc: 160 - 200 M/Min
empfohlene a;: 1-5mm
legiertes Gusseisen, Spharoguss empfohlene fz: 0,25~ 0,40 mm/z
o Mittel  Erste Auswahl: KP1120

empfohlene Vc: 200 - 250 M/Min
empfohlene a,: 0,2-2 mm
empfohlene fz: 0,15 - 0,25 mm/Z

kontinuierlich

Schruppen bis Mittel $ 8 Schruppen  Erste Auswahl: MC4225

stoRende Zerspannung empfohlene Vc: 160 - 200 M/Min
empfohlene a,: 1-5mm

empfohlene fz: 0,25 - 0,40 mm/Z

o Mittel  Erste Auswahl: KC1215
empfohlene Vc: 200 - 250 M/Min
empfohlene a,: 0,2-2mm
empfohlene fz: 0,15-0,25 mm/Z

Grauguss

kontinuierlich

Schruppen Erste Auswahl: PM835s
fiir instabile Bedingung empfohlene Vc: 30 - 50 M/Min
empfohlene a,: 1-3 mm
hitzebestandiger Stahl empfohlene fz: 0,15 - 0,25 mm/zZ

Titanlegierung

€ Schruppen bis Schlichten

Mittel Erste Auswahl: PM825s
fur stabile Bedingung empfohlene Vc: 40 - 60 M/Min
empfohlene a,: 0,5-1mm
empfohlene fz: 0,10-0,20 mm/Z

UU Z== - Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 19
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Anwendungsbeispiel 1

Abgaskrimmer aus Hitzebestandiger
Edelstahl 1.4837

WSP: XNGUO605ZER-SM PM825s
Anzahl der Schneidecken: Z=14
Fraskopf: A50-06100-32M-6T
Zahnezahl: T=6

Schnittdaten:
Umdrehungsgeschwindigkeit/rpm: 380 r/Min
Schnittgeschwindigkeit/Vc: 120 m/Min
Vorschub des Tisches/Feed: 350 mm/Min
Vorschub pro Zahn/fz: 0,15 mm/edge
Schnitttiefe/a,: 0,3 mm

Schnittbreite/a,: 85% Dia 1pass

Belastung der Maschine/Max power load display: 60%

Standzeit/Tool life: 12-15pcs/edge

Anwendungsbeispiel 2

Schmiedeteil aus 40Cr

WSP: XNGUQO906TR-XM MC4225
Anzahl der Schneidecken: Z=14
Fraskopf: A5SOMaxF-09125-40H-8T
Zdahnezahl: T=8

W Schnittdaten:

Umdrehungsgeschwindigkeit/rpm: 460 r/Min
Schnittgeschwindigkeit/Vc: 180 m/Min

Vorschub des Tisches/Feed: 1200 mm/Min

Vorschub pro Zahn/fz: 0,32 mm/edge

Schnitttiefe/a,: 5 mm

Schnittbreite/a,: 60 - 70% Dia

Belastung der Maschine/Max power load display: 80%

Standzeit/Tool life: 50 min

- Aken Tools Europa — WTS Solutions GmbH 20
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